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K ks z P Thiét Bi H3
Muc dich khéa hoc )

Khéa hoc nay danh cho nhifng ngudi ding sé céu hinh hé théng diéu khién dinh vi tri [an dau.
Khi tham gia khéa hoc nay, hoc vién sé dudc tim hi€u vé nhitng ndi dung co ban clia mé dun dinh vi tri Sé-ri
MELSEC-Q va sé linh hdi dugc kién thirc can thiét dé cdu hinh hé théng diéu khién dinh vi tri don gian.




Céu tric khéa hoc

) Thiét Bi H3

Noi dung cua khéa hoc nay nhu sau.
Ching téi khuyén cao ban nén bat dau tir Chuong 1.

Chugng 1 - Hiéu mé dun dinh vi tri "QD75"

Tim hiéu néi dung co ban cda mé dun dinh vi tri "QD75" cling nhu cac thuét ngi va kién thic ma ban sé can su
dung trong mé dun dinh vi tri.

Chuong 2 - Cau hinh hé thdéng

Tim hiéu vé quy trinh cdu hinh hé théng dién hinh, phuong phap diéu khién va dac tinh may moc cia hé théng
maul.

Chucng 3 - Chuén bi tham s& dinh vi tri
Tim hiéu cach cai cac tham sé dinh vij tri.

Chugng 4 - Chuan bi dir liéu dinh vi tri
Tim hiéu cach cai dif liéu dinh vj tri.

Chuong 5 - Chuan bi chuang trinh PLC

Tim hiéu cach chay dit liéu dinh vj tri bang chudng trinh PLC.

Chuang 6 - Van hanh thir hé thong

Tim hiéu vé céng tac van hanh thir dugc thuc hién trudc khi van hanh thuyc té.
Chugng 7 - Pua hé théng vao hoat déng

Tim hiéu vé cac phuong phap x( ly su ¢6 va xac nhan van hanh bang cach st dung man hinh.
Bai kiém tra cudi khéa

Diém dat: 60% trd lén.




Lam thé nao s dung Céng cu e-Learning

) Thiét Bi H3

Pén trang tiép theo

Trd lai trang trudc

Di chuyén dén trang

mong mudn

Thoat khoi bai hoc

Pén trang tiép theo.

Trd lai trang trudc.

"Muc luc" sé dugc hién thj, cho phép ban diéu hudng dén trang
mong muén.

Thoat khoi bai hoc.
Clra s8 chang han nhu man hinh "Néi dung” va bai hoc sé dudc
déng lai.




Thén trong khi sur dung ) Thict B H3

Bién phap phong ngira an toan

Khi ban hoc tép bang cach sif dung cac sén pham thuc té, hdy doc ki cac bién phap phong nglia an toan trong huéng
dan s dung tuong Ung.

Bién phap phong ngira trong khoa hoc nay

- Man hinh hién thj cta phién ban phan mém ma ban s dung cé thé khac v&i cac man hinh trong khéa hoc nay.
Khéa hoc nay sif dung phién ban phdn mém sau:
- GX Works2 Phién ban 1.493P




m Hiéu mé dun dinh vi tri "QD75" ) Thiét Bj H3

Khéa hoc nay giai thich cach cau hinh hé théng diéu khién dinh vj tri dya trén mé dun dinh vi tri cla bd diéu khién kha
trinh sé-ri MELSEC-Q.

Trong Chudng 1, ban sé tim hiéu vé cac déc tinh va chirc nang cia mé dun dinh vi tri QD75.
Cac thuét ng(f va kién thiic cd ban can thiét cho viéc diéu khién mé dun dinh vi tri cling dudc trinh bay trong chudng nay.

1.1 Bac tinh va chic nang cia mé dun dinh vi tri "QD75"

1.2 Déng san pham mé dun dinh vi tri "QD75"

1.3 M6 dun dinh vi tri "QD75"

1.4 C4u hinh cd ban cla hé théng diéu khién dinh vi tri

1.5 Két néi md dun dinh vj tri "QD75" véi bd diéu khién servo
1.6 S6 truc diéu khién

1.7 Gia tri nap liéu hién tai va Gia tri nap liéu ca may

1.8 Phuong phéap thiét 1dp md dun dinh vi tri "QD75"

1.9 Tom tat




Dic tinh va chifc ndng ciia mé dun dinh vi tri "QD75" - A

Gia s ban xdy dung mét hé théng cé két hgp chifc nang diéu khién dinh vi tri thi hé théng doé, trong hau hét cac
truéing hgp, sé can khéng chi mot diéu khién dinh vi tri dan gian.

Hay xem hé théng xu ly vt liéu duge minh hoa trong so dé dudi day.

Hé théng nay phén loai hdp tudng (ng véi kich thudc va phan phéi ching dén bang tai phi hgp.

Khéng dé dang dé trién khai loai hé théng nay trén thyc t& néu chi st dung hé théng diéu khién tiéu chuin. Ngoai
hé théng diéu khién trung tdm, can phai cé mét hé théng dinh vi tri chuyén dung dé déng bd héa dau vao cam bién
tiem can va xac dinh kich thudc hop.

Mo dun dinh vi tri "QD75" dung trong khoa hoc nay la mét mé dun chiic nang théng minh va la mét bé phan trong
hé théng PLC.
M6 dun nay cd cac dac tinh dac biét dé dam bao sy dong b hoda gilra chuang trinh PLC va dinh v tri.

I
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) Thiét Bi H3

m Dong san pham mé dun dinh vi tri "QD75"

Bang du'gi ddy trinh bay vé dong sén pham va cac déc tinh cia md dun dinh vi tri sé-ri "QD75",

Danh sach mo dun dinh vi tri sé-ri "QD75"

QD75P QD75D QD75M QD75MH
Giao dién da dung Giao dién da dung Giao dién Giao dién
Giao dien
— — SSCNET SSCNETII/H
Cufc thu dé hg Bd digu khién vi sai
K&t ndi vdi bo digu khién : 3 i n
servo cua bén thir 3 co o Khong Knong
Bau day Nai dai Nai dai Dé dang Dé dang
Giao tiép vdi servo Co Co Khdng Khing
Khoang cach giifa servo
va QD75 2m 10m 30m 50m
Téc dd Thap Thap Trung binh Cao
Miic d6 chju nhigu Chuin Tét Tét Xust sac

Khéa hoc nay st dung loai bd digu khién vi sai "QD75D", co giao dién da dung, tudng thich véi bd diéu khién servo
cla bén thit 3 va ¢ mirc dd chiu nhiéu tét.




&EEI V6 dun dinh vi tri "QD75" i

Ph&n nay giai thich tén va chirc nang clia cac bd phén thudc méd dun dinh vi tri.
"QD75D1N" dudc ding lam vi du trong khoa hoc nay.
Bay 1a mét mé dun chlc néng théng minh diéu khién mot truc ddng co clia bd diéu khién servo.

Tén bd phén va chifc nang

(1)
(2)
(3)
s6 Tén Chifc néng
(1) BPén chi bao LED Trang thai van hanh ctia mé dun dinh vi tri dudc hién thi.
et - Dau ndi dé thiét lap két ndi vdi bd digu khién servo, dau vao hé théng cd hoc
(2) Bau ndi bén ngoai : . . :

hodc bd phat xung thi cong.

P& két ndi vai cong ddu ndi chung cha d&u thu vi sai trén cac bd digu khién

Coéng ddu ndi chung cia | servo. Bugc ding trong cac ifng dung cd chénh léch dién thé gilia cdng ddu
@) bé digu khién vi sai ndi chung trén bd digu khién vi sai va cdng ddu ndi chung trén dau thu vi sai §
mat cd bd digu khién servo.




) Thiét Bi H3

@EZ Ciu hinh co ban cia hé théng dieu khién dinh vi tri

Duéi day la cu hinh co ban clia hé thdng diéu khién dinh vi tri s& dung mé dun dinh vi tri va hé théng
diéu khién servo (bd khuéch dai + déng ca).

Tén thiét bj va chirc ndng

o IR ) (®)

S8 Thiét bi b phén Tén sén phdm Vai trd

(1} | M6 dun CPU QUBUDHCPU Biéu khién mo dun dinh vi tri qua cac chudng trinh PLC.

@ | Madiiin dinkvi tri QD75DIN g;.éz :fir;’;h:euii;i:;éif; dinh vi tri, cac lénh dau ra dugc guti dén bd
(3) | M6 dun dau vao Qx40 Tin hiéu d&u vao tif mot thiét bi ngoai vi dén md dun CPU.

(4} | M6 dun dau ra QY40P Tin hiéu dau ra tf mé dun CPU dén mét thiét bi ngoai vi.

(5) | May tinh ca nhan - Bugc dung dé thiét 1ap di liéu dinh vi tri théng qua GX Works2.

Biéu khién dong co servo khi nhén dudc cic xung 1énh t& mé dun dinh

(6) | BO diéu khién servo MR-J4-10A i

(7} | Bdng co servo Di chuy&n ban trugt doc theo ray.

HG-KRO53




: — - ——— ——— = Thiét Bi H3
ﬂ Két néi moé dun dinh vi tri "QD75" véi bo dieu khien servo )

Trong khoa hoc nay, md dun dinh vi tri "QD75D" dudc két ndi w:ll bd digu khién servo thong gua giao

dién bo diéu khién vi sai. "QD75D" d linh hoat dé dudc két ndi vdi bd diéu khién servo clia bén thi 3.

MGt Igi thé khéac clia mé dun nay la kha nang chiu nhiéu t6t so vdi Gau ra cUc thu dé hé.

D& biét thém théng tin vé phudng phap két ndi, hay xem hudng dan sir dung tudng (fng vé& mé dun dinh
vi tri va bd digu khién servo.

Két ndi giira mo dun dinh vi tri "QD75D" va b diéu khién servo

MG dun dinh vi tri B digu khién servo

Pau ra xung lénh

Bdng co servo
B digu khién vi sai
(Giao dién da dung)




: x m . Thiét Bi H3
m S6 truc diéu khién )

S6 truc digu khién cho biét s6 dong cd servo ma mo dun dinh vi tri c6 thé diéu khién. Gia tri nay dugc thé
hién bang sd truc trén moi mé dun.

Khoa hoc nay stf dung "QD75D1N", diéu khién "mot truc”.
Dong sén pham "QD75D" gém cd cac md dun ¢é kha nang diéu khién mét truc, 2 truc hodc 4 truc.

QD75D1N: Piéu khién mot truc (mot dong co servo) QD75D2N: Piéu khién 2 truc (2 ddng co servo)

M dun dinh vj tri i =
Bo digu khigén servo Bo digu khién servo
Trucsd 1 Trucsd 1

M6 dun dinh vi tri

-

Bdng cd servo

B& digdu khién servo

Bong ca servo

Truc 58 2

Béng co servo

g

M& dun dinh vi tri




@EEA Gi: tri nap liéu hién tai va Gia tri nap liéu ciia may

) Thiét Bi H3

M& dun dinh vi tri luu gia tri (dia chi) hién tai cla chi tiét gia cong vao moi thai diém.
Gia tri hién tai dudc luu thudc hai loai sau.

Gia trj nap liéu hién tai Su dung dia chi dugc thiét I3p khi "trd lai vj tri ban dau cua may (OFR cua may)" lam tham
chi&u.
Thuc hién chifc ndng thay ddi gia tri hién tai s& dan dén thay ddi dia chi.

Gia trj nap liéu cha may Ludn s dung dia chi dugc thiét 1ap khi "OPR cua may” lam tham chiéu.
Thay ddi gia tri hién tai khéng cho phép ban thay déi dia chi.

OPR clia may: Mét hoat ddng van hanh dé thiét 1ap dia chi vi tri ban dau (OP). Chi tiét thém dudc trinh
bay trong Muc 6.3.

Thay ddi gia tri hién tai: Mot chitc ndng cho phép ngudi dung thay doi gia tri hién tai.




“ Phuong phap thiét 1ap mé dun dinh vi tri "QD75" =4 Thict BiE

Pé thuc hién diéu khién dinh vi tri, cn cai nhiéu tham sd/dit liéu khac nhau
trong mé dun dinh vi tri.

C6 thé tién hanh thiét 1ap md dun nhu sau:
« T tham sé dinh vi tri trong phan mém ky thuat "GX Works2".

= Ngay tir chuong trinh PLC st dung chi |&énh danh riéng cho mé dun dinh vi tri.
Trong khéa hoc nay, ban sé tim hi€u vé phuong phap dua trén "GX Works2".

GX Works2 co cac dac tinh sau:

¥ L
" 83 Device Memory MAIN | = 0040:QD75D1N[]-Parameter L

* Chifc nang thiét l1ap tham sé/d( liéu véi giao dién

ngudi diing. Display Filter  |Display Al v
» Chiic nang van hanh thir chay khi c6 nhu cau ——
(van hanh thii céng, OPR clia may va kiém tra Ttem
dinh vi tri). ' )
+ C6 thé theo dai trang thai van hanh va céc diu - Basic parameters 1 ?fﬁ:';‘;':';“ft':: the maching
kién khi xay ra 16i. K el e
4 . W s ni :
) Eg:?{;%?g?;ﬁﬁgﬁ E::; g;;g rf;pnggrﬁr_]g fcm ginn MNo. of pulses per rotation 20000 pulse
: B Movement amount per rotation 2000.0 um
Unit magnification 1:x1 Times
Pulse output mode 1:CWCCW Mode
Rotation direction setting 0:Increase Present Value by Forw
Bias speed at start 0,00 mm/min
- Basic parameters 2 Set according to the machine
Speed limit value 2000.00 mm/min
Acceleration time 0 1000 ms
Deceleration time 0 1000 ms

Khu wvuc thigt |ap tham s& dinh vi tri




o

Trong chuong nay, ban da tim hiéu:

) Thiét Bi H3

Bac tinh va chific nang cia mo dun dinh vi tri "QD75"
Déng san pham md dun dinh vj tri "QD75"

Mo dun dinh vi tri "QD75"

Cau hinh ca ban cla hé théng diéu khién dinh vi tri

Két ndi mé dun dinh vi tri "QD75" véi bd diéu khién servo
S6 truc diéu khién

Gia tri nap liéu hién tai va gia tri nap liéu cua may
Phudng phap thiét 13p mé dun dinh vij tri "QD75"

Cac diém quan trong

Vai trd va chifc ndng clia md dun dinh
i tri

Déng san ph&m va thdng s8 ki

Ban da tim hiéu nhifng di@ém quan trong khi lva chon mét mé dun dinh vi tri ctia bd digu khién kha
trinh va mdi quan hé gira bd diéu khién kha trinh va mo dun dinh vi tri.

thuat/chifc n&ng clia mé dun dinh vi tri

Céc thudt nglf chinh trong didu khién
dinh i tri

Ban da tim higu cdu hinh hé théng cd ban va vai tro ca mdi bd phan.

Ban da tim hiéu cac thuat ngif chinh lién quan dén digu khién dinh vi tri.




(EZZTE] Cau hinh hé thang it

Trong Chudng 2, ban sé& tim hiéu cach cau hinh mét hé théng mau (quy trinh tir viéc thiét ké hé thdng
dén viéc dua hé théng vao van hanh).

2.1 Quy trinh c&u hinh hé théng

2.2 CAu hinh hé théng

2.3 Théng s6 ki thuat cd hoc/Chirc nang clia hé théng mau
2.4 Tom tat




@Z Quy trinh cau hinh hé théng

) Thiét Bi H3

Hinh vé& sau thé hién cac budc dugce sif dung dé cau hinh mot hé théng mau.

Buidc 1

Thiét ké cac chi tiét cla diéu khi€n dinh vi tri khi
hiu dudc cac yéu cdu didu khign/thong s6 k¥ thudt cd hoc.

Burdc 2

!

LAp rap hé thdng, bao gdm |Ap dat va dau day.
(N&i dung nay khéng duge dé cap trong khoa hoc nay).

Bufdc 3

{

Cai d&t tham s6/di¥ lidu dinh vi tri theo
cac yéu cau diéu khién hé thing va thong so ky thuat co hoc.

Bufoc 4

¢

Tao cac chuiong trinh kiém soat tuén tu d& van hanh hé théng.

Sifa doi

Buidc 5

i

MN&u phat hién bat ky 16i ndo trong

Ghi tham s&/d liéu dinh vi tri.
Ghi chutgng trinh PLC.

tham sG/dif li&u dinh vi tri hodc
churgng trinh PLC khi v&n hanh chay
thit, hay thuc hién nhirng siva ddi can
thiét.

Buidc &

i

Chay thif hé théng.

Buidc 7

!

Van hanh hé théng
(chay thr hé théng).




@EEI cau hinh hé théng

) Thiét Bi H3

Trong khoa hoc nay, hé théng xir ly vat liéu dugc st dung dé hiéu diéu khién dinh vi tri cé mé dun dinh vij tri.
Hé théng x{ ly vat liéu mau la hé théng:

1) phan loai cac hop nhan dugc doc theo bang tai thanh ba nhém kich thudc - I&n, trung binh & nho, va

2) s dung bang tai trugt dé phan phéi cac hdp dya trén kich thudc vao cac lan ra cu thé,

Trong hé théng, diéu khién dinh vj tri dugc sir dung dé diéu khién téc dd va dé chinh xac trong chuyén ddng
(bdt dau/ding) cua bang tai trugt.

Xem hinh déng bén dudi va hiéu cach thuc hién digu khién trong hé théng x{ Iy hanh y mau.

gy

l Nhéap vao nit "Quay lai" hodc "Tiép" dé digu khién tién hodc Ibi trong khi ki#m tra moi hoat dong.

-
-
L
d - -_:..d'
" S
= -
- _.-"'f
g o

> _

Hdi tuyén ra of lon . ; -

I

&
m Bang tai (VAQ)
> .

Kich thudc hop

>y .. - R
® HOi tuyen ra co nho

¥

. Mét hdp di vao va dirng triedc khoa.
. Kich thwéc hip dwoc phat hién. :
. Khda truot xudng dé hdp tiép tuc di chuyén trén bang tai truot. ‘Hﬁ Gi&i han duwdi
_Bidu khién dinh vi tri duoc thuc hién dua trén kich thudc. Trinh theo

. Hép dirng lai tai diém bat dau dinh vi tri. ddi can diém J

. Bang tai trrort van chuyén hap.
7. Quay lai bang tai (VAO)

| RN Pl D o=

Quay lai | | > Tiép

b




m Thong sé ky thuat co hoc/Chirc nang cua hé théng mau

Trudc khi thiét ké diéu khién dinh vj tri, ban can phai hiéu théng s6 kj thuat ca hoc/hiéu suét cla hé théng.
Dudi day la théng sé ky thuat ca hoc clia hé thang xir ly vat liéu mau va théng sé ky thuat/hiéu suat cla ting thiét bi.

Théng s6 ky thuét ca hoc caa hé théng xir ly vat liéu

Tén thiét bi Théng s ki thuat od hoc Mb ta

OP ctia may 0 mm (0 pm) Vi tri tham chi@u cho digu khién dinh vi tri
Vi tri cia hii tuyén vao 500 mm (500.000 pm)

Bang tai truyén N e .
Vi tri cha hdi tuyén ra cd nho 500 mm (500.000 pm) T4t ca cac gié tri 13 khodng cach tif OP cla
Vi tri cha hoi tuy&n ra cd trung 1.500 mm (1.500.000 pm) s
Vi tri cha hdi tuyén ra c& Ién 2.500 mm (2.500.000 pm)
130 o

s 250 mm (250.000 pm) :

Lugng di chuyen trén moi vong quay

Béng tai trugt Gidi han t6c do 60.000 mm/phit

(chi tiét gia cong) Ap dung cho tat ca cac loai didu khién dinh
Téc do van hanh 60.000 mm/phut e : :
Théi gian téng toc/giam toc 1.000 ms I

Théng s6 ky thuat/Hiéu suat cua thiét bi dung trong hé théng xir ly vt liéu

Tén thiét bi Tén chling loai Mo ta
i 3 56 truc du'ge digu khién: 1
Mo B Gty v o QDJ3DIN K&t nGi vai b digu khidn servo: Biau ra b digu khisn vi sai
B& digu khién servo MR-J4-10A Sé-ri MR-J4-A
Cong sudt ra dinh murc: 50 W
Bodng cd servo HG-KR053 Téc do vong quay dinh mic: 3.000 vong/phat
B% phan giai md hoa véng quay cla encoder; 4.194.304 xung/vong

) Thiét Bi H3




24 EEXE

) Thiét Bi H3

Trong chudng nay, ban da tim hiéu:

« Quy trinh cau hinh hé théng
« C&u hinh hé théng

* Théng sé ki thuat co hoc/Chirc nang cha hé théng mau

Céc di€m quan trong

Quy trinh cdu hinh hé théng

Céch thu'c hién digu khién trong hé

thong

Théng s6 k¥ thudt cd hoc clia hé
th@ng, théng 50 k¥ thudt/hidu sudt
clia cac thidt bi trong hé thing

Ban da tim hiéu vé quy trinh ap dung chung cho viéc ciu hinh hé théng.

Ban da tim higu v& cach thifc hoat ddng clia hé thdng x ly vat liéu mau.

Ban d3 tim hi€u v& théng s0 k¥ thudt cd hoc cla hé thdng mau va théng sB
k¥ thuét/hidu sudt clia cac thiét bi.




EITITEl Chuan bi tham sé dinh vi tri

) Thiét Bi H3

Trong Chuong 3, ban sé tim hiéu cach thiét lap cac tham s bat budc d& van hanh mé dun dinh vi tri.

3.1 Cai dat tham s& dinh vi tri
3.2 Cai dat bd diéu khién servo

3.3 Tém tat

Loai tham s&

Tham s dinhvi | Thams8 coban 1
tri

Céc tham s8 dling cho hé théng méu

«Thiét lap don vi

*$G xung trén moi vong quay

sLu'gng di chuyén trén mdi vong quay
*Bd khuéch dai don vi

*Ché dd phat xung

+Thiét lap hudng quay

Tham s8 cd ban 2

«Gidi han t&c dé
+Thdi gian tang téc 0
+*Thdi gian giam tdc 0

Tham s0 chi tiét 1

*Gidi han hanh trinh bang phan mém, gidi han trén
+Gidi han hanh trinh bdng phén mém, gidi han dudi
+Lu'a chon gidi han hanh trinh bdng phin mém
+Gidi han hanh trinh bang phan mém, thiét lap hop
l&/khong hop 186

+Lwa chon logic tin hiéu déu ra




& c:i g5t tham s6 dinh vi tri y TuibBi

Can phai c6 tham s6 dinh vi tri m&i van hanh dudc md dun dinh vi tri.
B4t ky 16i nao cling cd thé khién thiét bj dugc diéu khién hoat déng ngoai pham vi hoac khién mé dun

thyc té khdng hoat déng dugc.
Tham s6 cd ban 1 ‘
Cai nhitng tham s nay theo thing s ky thuat coa
may va hé digu khién servo khi khdi déng hé théng.
Tham s& cd ban 2

ﬁ

—>| Tham sd chi tiét 1 ‘
Cai nhiing tham s6 nay theo cdu hinh hé théng
khi khdi dong hé théng.

—>| Tham s& chi tiét 2 ‘

Cau tric caa tham sé dinh vi tri

‘ Tham sd dinh vj tri I—




@EEEW Thict 15p tham s6 dinh vi tri y b

Cai tham s6 dinh vi tri trong GX Works2.

D& cai tham s6 va dit liéu trong GX Works2, trude tién phai thém mé dun dinh vi tri bang cach chon
"Project” (Du an) - "Intelligent Function Module" (M6 dun chifc nang théng minh).

Khi thém mot mé dun, hdy chi rd mé ta va tén mé dun ciing nhu vi tri trén thiét bi cd sé.

New Module E
Module Selection
Module Type QD75 Type Positioning Madule e
Module Name QD7SDIN hd
Mount Position

| ~|  Mounted SlotNo, |0 I Acknowledge 1O Assignment
v Specify start X¥ address |nuun (H) 1 Slot Occupy [32 points]

Title setting
Title

oK Cancel

Cira s New Module (M& dun mdi)




Thiét 1ap tham s& dinh vi tri

) Thiét Bi H3

P& md clia sO thiét 1ap théng s6 dinh vi tri, khdi chay GX Works2 va chon "Project” (Dv an) - "Intelligent
Function Module" (Mé dun chifc nang théng minh) - "QD75D1N" - "Parameter” (Tham s6).

Display Fiter  |Display Al |
Caoiall |
¥ g P o arrest e Them Axis &1
g Intefigent Function Module 3 Basic parameters I Set according to the machine and applicable motor when system is started]
i {This parameter become valid when the PLC READY signal [Y0] turns from (]
. Unit setting 3:pulse
by No. of pulses per rotation 20000 pulse
&= & -#1_Block_Data Movement amount per rotation 20000 pulse
g T Uriik magrific stion 1:x1 Times
| o i io paemeter (|| P e Cwicow
sl rihits b thi bén ohi Fotation direction sstting 0:Increase Prasent Valus by Forward Pulss Output
_ : phal. Bias speed at start 0 pulsss
e 1 P - Basic parameters 2 Set according to the machine and applicable motor when system is started)
= Speed lmit value 200000 pulse/s
Acceleration time 0 1000 ms
Deceleration time 0 1000 ms
e Set according to the system configuration when the system is started up,
Detailed parameters 1 {This parameter become valid when the PLC READY signal [Y0] turns from 0
Backlash compensation amount 0 pulse
Softwere strcke et upper I 12147483647 prse
WE stroke limit lower mit -1 474848 ruilze

Khu vuic thiét 1ap tham s dinh vi tri




@EEEI Thiét 13p don vi lénh cho mé dun dinh vi tri i

Pé van hanh mé dun dinh vi tri, ban ciling c&n phai cai don vi do cho dia chi dinh vi tri (lugng di chuyén),
tc do va thdi gian.

Chon mét dan vi do trong s6 mm, inch, dd va xung theo théng sé ki thuat ciia may. Théng thudng, mm
hodc inch dugc dung cho diéu khién tuyén tinh hodc dwdng tron con dé dugc dung cho diéu khién quay.
Pon vi dau vao tham s& va pham vi dau vao thay ddi theo cac thiét |ap don vi.

Item Axis #1
1 Basic DA aIF ateEs 1 Set according to the machine and applicable motor when system is started up.
' P (This parameter become valid when the PLC READY signal [ Y0] turns from OFF to ON)
Unit setting )
MNo. of pulses per rotation 65535 pulse
Movement amount per rotation 2500.0 um
Unit magnification 100:x100 Times

Khu vuic thiét [ap tham s& dinh vi tri

Dai vai hé théng x(r Iy vat liéu mau, don vi "mm" dudc st dung (dudc sif dung tir giai doan thiét ké& co hoc clia hé théng).
Chon "mm" sé& thay d&i don vi thanh cac gia tri d3 cai sau, nhu' hién thi bén dudi.

Muc Cai don vi gia tri
Bia chi (lugng di chuyén) pm (micrd met)

Thdi gian ms (mi li gidy)

Toc dd mm/phat (mi li mét/phut)

Khi thiét lap don vi la "mm", don vi cho dau vao dia chi (lugng di chuyén) 1a "pm".
Néu "mm" dugc sif dung trong giai doan thiét k&, gia tri phéi dudc chuyén vé "um" (1 mm = 1.000 pm).




Thiét Bi H3

@EEER Thict I3p chirc ning b truyén déng dién tir cho mé dun dinh vitri )

Chifc nang bd truyén ddng dién tl chuyén ddi thiét 1ap dia chi (lugng di chuyén) va toc dd dugc thuc hién bang mm, inch,
v.v. thanh s xung Iénh hodc tén s xung lénh dén bd diéu khién servo.

Chifc néng bg truyén déng dién tf giip ngudi ding khéng phai chuyén déi gia tri thanh s6 xung trudc khi glii mét Iénh.
Chifc nang nay cling sta |6i & vi tri dirng, digu chinh don vi thé hién lugng di chuyén, v.v.
D& dadm bao chirc ndng bd truyén déng dién tir van hanh dung, hay nhap cac gia tri phu hgp xuéng dudi:

* Number of pulses per rotation (S8 xung trén méi vong quay)

» Moving amount per rotation (Lugng di chuyén trén mdi vong quay)

« Unit magnification (D6 khuéch dai don vi)

M@&i quan hé giifa cadc muc thiét [ap va bd truyén ddng dién tif duoc thé hién trong phuong trinh sau:

; BO truyén dong dién tif =
s6 xung trén moi vong quay/(lugng di chuyén trén mai vong quay x do khuéch dai dan vi)

LUU Y:
Bo diéu khién servo dudc trang bi mét bd truyén dong dién tir.
B& truyén dong dién tlr trong bd diéu khién servo vén hanh khac so védi b truyén dong dién tlf trong md dun
dinh vij tri. Do vay, ban can chi y @& khéng nham lan giita hai céng nghé nay. Théng tin thém vé bé truyén
déng dién tir trong bd digu khién servo co trong "Khéa hoc Nhap mén vé thiét bi FA (Binh vi tri)".




m Thiét lap chirc nang bo truyén dong dién tir cho mo dun dinh vi tri )

Thiét Bi H3

Phé&n nay giai thich cac tham sd danh cho chifc nang b truyén dong dién tir.

(1)

(2)

(3)

Number of pulses per rotation (S8 xung trén moi vong quay)

Cai sd xung lénh bat budc dé déng co servo dé hoan thanh mét vong quay. Thung thu’ﬂng, hay cai gla tri d6 phan
giai cha bé ma hoa co trnng ddng co servo. Do vai hé théng xdr Iy vat liéu mau, cai gia tri t6i da c6 thé ch-:::n
("65.535 xung/vong") cia QD75D1N vi QD75D1N khéng thé xuat dd phén giai ma hoa vong quay clia encoder
clia dong cd servo.

Movement amount per rotation (Lugng di chuyén trén moi vong quay)

Cai lugng di chuyén clia chi tiét gia céng khi déng cd servo quay mét vong.

Lugng di chuyén thay dai tuy thudc vao lién két co hoc (dia cam, day dai, day chuyén, vit me bi, v.v.) gitta dong co
servo va chi tiét gia céng. Trong hé théng xr Iy vat liéu mau, bang tai truct di chuyén "250.000 pm (250 mm)"
trong mét vong quay clia dong cg servo. Tuy nhién, I'gng di chuyén t6i da cho QD75D1N I3 "6.553,5 um (6,5535
mm)" véi don vi ("mm"). Néu lugng di chuyén vugt qua gié tri t6i da c6 thé chon, giéng nhu hé thdng mau nay,
hay digu chinh béng cich st dung dé khuéch dai don vi nhu giai thich dwéi day.

Unit magnification (P& khuéch dai don vi)
Stf dung do khuéch dai don vi néu ludng di chuyén trén mdi véng quay vuot qua gia tri t6i da cd thé chon. Gia tri
dugc chuyén ddi theo phuong trinh sau trude khi duoc glri dén b digu khién servo.

Lugng di chuyén thuc t& cla chi tiét gia cong trén mbi vong quay clia ddng cd =
"lugng di chuyén dudc chi dinh" x "dd khuéch dai don vi (1 [&n, 10 [&n, 100 [&n hoac 1000 I&n)"

Vi Iu’::mg di chuyén cho hé théng x ly vat liéu mau vugt qua gia tri t&i da c6 thé chon 14 "250.000 pm (250 mm)",

hay cai "2.500 ym", bang 1/100 lugng di chuyen thuc t€, va chi rd "x100 (100 times)" (x100 (100 [an)) Ia unit
magpnification (dé khuéch dai dan vi).

Item fxis #1

Set according to the machine and applicable motor when system is s

> Basic parameters 1 {This parameter become valid when the PLC READY signal [Y0] turns

\ Unit setting 0:mim

\\‘- No. of pulses per rotation 65535 pulse
Movement amount per rotation Z2500,0 um

N Unit magnification 100:x100 Times

Khu wvirc thiét l1ap tham sé dinh vi tri
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@EEY Thuc hién thiét 1ap theo dic tinh hé diéu khién servo

Phan nay giai thich vé cac tham sé dugc cai theo dac tinh cta hé digu khién servo.

(1) Pulse output mode (Ch€ dd phat xung) Unit magnification 100:x100 Times
Cai phuang phap truyén tin hidu cho xung lénh va hudng (N ks ik ods TCWICCW Mode
s e s Cl:f_ﬂ Chﬁ':mghp}'lu h?p vai ﬁh{:’ diéu khién servo Rotation direction setting 0:Increase Present Value by Fo
dUﬂC kE't nol. BQI Udl he thﬂl"lg n"IElU, "Cchm M{}den Eias smed at skart 0,00 mm,’m|n
(Ché dé Xudi/Ngugc) dugc st dung. Khu wuc thiét lap tham s dinh vj tri
Péc diém Xung (st dung logic &m*)
PULSE/SIGN Trang thai Bat hodic Tat clia tin hidu hudng (TIN HIEU), déc lap XUNG VUV WU H {Can}
(XUNG/TIN vdi xung lénh (XUNG), s& digu khi&n hudng quay.
HIEU)
TINHIEU Mic
dién a
FWD
Di chuyén theo hudng "+"Di chuyén theo hudng "-"
CW/CCW Xung 1&nh duide xudt ra cho moi hudng quay. susi UL H
{xuﬁFNgWC} . Qua}r WU - | L
¥ung nap dau ra (XUNG F) cho quay xudi ! e H
. Quag ngﬂuc b Ngugc IRRARRA ;
Xung nap dau ra (XUNG R) cho quay ngudc L
= FWD -« REV —
Pha A/ Huéng quay dudc didu khién bdi d8 |&ch pha Quay xudi Quay ngugc
Pha B gilfa pha A (Ag) va pha B (Bg). MNgd ra xung lénh 1 Mg ra xung lenh 1
(4 Multiply) »  Quay xudi khi pha B tré 90° sau pha A. PhaA & ¢ H H
“x *  Quay ngudc khi pha A tré 90" sau pha B. (Ac) ' L !-LI—LI-U_U_LI_ L
-
Pha A/ Thist lap bi s3 (4 x/1 x) Pha B Ut
Pha B * 4 x:Khi ngd ra xung lénh 1 13 1 xung/gidy, xung s& ting va (Bep) L i L
(@ Misipiy) ol QU ke ) . ) ; Pha B tré 90-sau pha A. Pha A tré 90-sau pha B.
(1% « 1 x:kKhingd raxung lénh 1 la 1 xung/gidy, xung s& tang va
giam moi gidy.

* Co thé cai logic duong hodc 4m cho cac tin hiéu dau ra. D€ biét chi tiét v& logic dudng va dm, tham khao trang tiép theo.




@EEY Thuc hién thiét 1ap theo dic tinh hé diéu khién servo

) Thiét Bi H3

(2) Output signal logic selection (Lua chon logic tin hiéu dau ra)
Cai logic tin hiéu dau ra theo bd digu khién servo dugc két néi.

Logic Mtfc dién ap va lénh

Positive logic | L: Khéng cd lénh

(Logic dufdng) | H: Co lénh

MNegative logic | H: Khdng co l&nh
(Logic am) L: C6 lénh

(2) ——

Pai vai hé théng mgu, cai "Negative logic” (Logic 4m) cho ca tin

Input signal logic — _
selection:MNear-point signal 0:Megative Logic
Ewﬂﬂﬂgﬁctmn:Manual ——————
Qutput signal logic : . _
selection:Command pulse signal |~/ 1e9atve Logic
Cutput signal logic . _ _
selection:Deviation counter clear | *Me93tVe Logic
iﬂmﬂtmﬂm generator input 0:4 Phase/8 Phase Mode(4 Multiply)

hiéu xung lénh va tin hiéu xéa bd dém do léch.
(3) Rotation direction setting (Thiét lap hudng quay)

Khu wiuic thiét 1ap tham s6 dinh vi tri

Trong hé thdng méu, chi tiét gia cdng di chuyén theo huéng quay xudi (tang dia chi duong) khi

nhan dugc tin hiéu xung chay tién tir bd diéu khién servo.

Dé thuc hién di chuyén nay, chon "Increase Present Value by Forward Pulse Qutput" (Tang gia tri

hién tai theo dau ra xung tién).

100:x100 Times
1w ICCW Mode

Linit magnification
Pulse output mode

Rotation direction setki

(3) Bias speed at start 0,00 mmfmin

0:Increase Present Value by Forward Pulse Output

Khu vuc thiét lap tham sé dinh vi tri

Hudng
Vi tri difng — tang dia chi OP cla may
(1.000 pm) @Um)  Bong cg servo
| Chi tigt | quay xudi (CCW)
: gia cong :
] ]

@ Di chuyé&n tuyén tinh

Déay dai

Luu v khi thiét lap hudng quay
Néu hudng quay dudc chi dinh sai, chi tiét
gia cong sé di chuyén nguge vdi hudng
dudc néu trong Iénh.
Phai luén ti€n hanh céng tac chay thir
trudc dé dam bao chi tiét gia cong di
chuyén nhu dugc néu trong 1énh. Chi tiét
thém vé chay thif sé dudc trinh bay trong
Chudng 6.




@ Thict Iap ty 16 ting téc chi tiét gia céng

) Thiét Bi H3

Ty lé tang tdc/giam tdc cla chi tiét gia cong xac dinh tdc do dinh vi tri nhung ty & nay cling &nh hudng dén dd chinh xac
dirng. Dé xac dinh ty 1é tang téc phu hgp, hay luu y tdi dac tinh ca hoc, quan tinh tac ddng 1én chi tiét gia céng, hiéu suét

clia déng cd servo, v.v.

Chi tiét gia cong tang tdc/gidm t8c nhanh cé thé gay rung va chay vugt qua vi tri clia chi tiét gia cong va rung. Ngudc lai,

tang tdc/giam téc cham cd thé khién tdc dd dinh vi tri giam.

- Basic parameters 2

Set according to the machine and applicable motor when system is started up.

(1) Speed limit value 60000.00 mm/min

1000 ms
1000 ms

Acceleration time 0

(2) o
Deceleration time 0

Khu wuc thiét 1ap tham sé dinh vi tri

(1) Speed limit value (Gia tri gigi han toc d)

Cai tdc dd t6i da duoc phép trong digu khién dinh vi tri. Néu tac d vugt qua gidi han dugc |ap lénh thi gidi han téc
d6 dudc chi dinh sé dudc ap dung. Bé xac dinh gidi han téc d6 phl hgp, héy luu y téi téc dé quay dinh mifc cla
ddng cd servo va tdc dé van hanh cla chi tiét gia céng. Dai vai hé théng x{f Iy vat liéu mau, cai "60.000 mm/min"

lam gidi han téc d.

(2) Acceleration time 0 (Thdi gian tang toc 0), Deceleration time 0 (Thdi gian giam tdc 0),

» Acceleration time (Théi gian téng tdc)
Thai gian can thiét dé& chi tiét gia cong dang & trang
théi difng tang tdc dén gidi han téc d6 da cai
» Deceleration time (Thdi gian giam tdc)
Thdi gian can thiét dé chi tiét gia cong dang di
chuyén trong gidi han t6c dd giam tc dé ding lai.
Sd do bén phai thé hién mdi quan hé gilta cac tham s&
twang ng. Néu téc do dinh vi tri thdp hon gidi han téc dd
dudc chi dinh thi thdi gian tang tdc va thai gian giam tdc
thu'c s& ngan hon céc gia tri da dudc chi dinh.
Badi vai hé théng x(¥ ly vat liéu mau, cai thai gian tang tdc
va giam téc 13 "1.000 ms (1 second)" (1.000 ms (1 giay)).

Téc db 4

60.000 mm/phut

40.000 mm/phiit

0 mm/phut

Gidi han toc do

(Trang thai di'ng) |

Thai gian tang téc

(1.000ms)

b
(60.000 mm/phat)
__________ b
/| Tecdsdmhviti |\
_____ / (40.000 mm/phut) \
.ff \
/ \
/ \
/ \
"‘ .
oy 4_..1 Thai gi:

Hi gian t3 & Thai gian giam

‘Thm gian tf ng toc thuc itk
¥

Thdi gian giam toc
(1.000ms)
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m Thiét l1ap pham vi di chuyén cua chi tiét gia cong )

Néu chi tiét gia cong chay vugt qua trong qua trinh van hanh hé théng, cé thé xay ra hang hé théng hoéc

tai nan khac. Dé tranh diéu nay, can phai giGi han pham vi di chuyén cua chi tiét gia céng. Cac phucng phap sau dugc

dung dé gidi han pham vi di chuyén.

Gigi han pham vi di chuyén bang chirc nang gigi han hanh trinh bang phan mém
Da&i v8i mé dun dinh vi tri, cai dia chi gidi han trén/dudi cda pham vi di chuyén ma phan mém sé xu ly. Néu "gia tri
nap liéu hién tai" hoac "gia tri nap liéu cia may" vugt qua dia chi gidi han trén/dudi, chi tiét gia cong sé dudc giam
téc dé ding lai. Déng thdi, néu lénh dinh vi tri ngoai pham vi dudc chi dinh, chific nang nay sé dugc boé qua.
Gigi han pham vi di chuyén bang chirc ndng gigi han hanh trinh bang phéan cirng
Gidi han vé mat véat ly déi véi di chuyén cua chi tiét gia cdng bang cach lap dat céng tac gidi han diing khan cap tai
cac gidi han trén va dudi cla pham vi di chuyén. Néu mét trong hai cdng tac gidi han difng khan cap dugc kich
hoat bdi mdt chi tiét gia cong tién tdi, mé dun dinh vj tri sé giam toc chi tiét gia cong ve vi tri diing cd kiém soét.
D€ biét thém théng tin vé két ndi gitta cong tac gidi han dirng khan cap va mé dun dinh vi tri, vui ldng tham khao
hudng dan si dung mo dun dinh vij tri.

Nhap vao nat "Phat" hién thj bén dudi dé xem hoat déng cia chifc nang gidi han hanh trinh bang phian mém/phan ciing mét cach tryc quan.

. Gidi han hanh trinh bang phén mém Gitvi han hanh trinh bang phan mém
(3 Phﬂ (gi¢i han trén) (giéi han dudi)
Pham vi di chuyén cia chi tiét gia cong
€ >
Cong tac gi¢i han dirng khén cép Cong téc gidi han dirng khén cép
/

-

Hé diéu khién servo dirng hoat ddng.




) Thiét Bi H3

Thiét 1ap pham vi di chuyén cua chi tiét gia céng

Trong hé théng xt Iy vat liéu mau, ca chifc nang gidi han hanh trinh bdng phan mém va phan cifng déu dugc st dung.

Chitc ndng gidi han hanh trinh bang phan mém khéng van hanh ding cach néu gia tri hién tai luu trong mé dun dinh vi
tri khac véi gia tri hién tai clia chi tiét gia cdng. Do véy, néu chi sif dung chifc ndng gidi han hanh trinh bédng phan mém
c6 thé khéng gidi han triét dé chuy&n déng cua chi tiét gia céng.

Cac cbng tac gidi han ditng khan cap dugc lap dat & ca hai dau cia pham vi di chuyén, dam bao mét phuong phap vét

ly d€ difng chi tiét gia cong ngay ca khi chifc néng gidi han hanh trinh bang phan mém khéng thifc hién dugc digu dé.

Tham khao hinh ddng bén du'di d& xem chuy&n ddng clia chi tiét gia cdng khi bat/tat cac chifc ndng gidi han hanh trinh bang
phan mém/phan cing.

| Gidi han hanh trinh bang phdn mém | Gidi han hanh trinh bang phin cing

<
Bang tai (VAO)

Gidi han trén

Cam bién dirng khan cip & dau
may phat hién chay vuwot qua va
cho dirng khan cip ban truot.

Gidri han duoi

"'--.,_____“
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) Thiét Bi H3

Phan nay giai thich vé cac tham sg lién quan dén chifc nang gidi han hanh trinh bang phan mem.

- Detailed parameters 1

Set according to the system configuration when the system is started up.
{This parameter become valid when the PLC READY signal [Y0] turns from OFF to ON)

(1)\ $——Hackiash compensation amount 0.0 um
Software stroke limit upper limit
\ IR 2700000.0 um
Software stroke limit kower limit
Gk =200000,0 umn
Software stroke limit selection 1:Set Software Limit to Sending Machine Yalue

setting

Software stroke limit valid/inyealid

1:Invalid

Khu vifc thigt lap tham sd dinh vi tri

(1) Software stroke limit upper/lower limit values (Cac gia tri giGi han trén/dudi cta gigi han hanh trinh bang phan mém)
Cai dia chi gidi han trén/dudi ciia pham vi di chuyén.
Néi chung, OP may dudc cai tai gidi han trén hodc dudi clia gidi han hanh trinh bang phan mém.

Déi vdi hé théng xr ly vat liéu mau, cai cac gidi han trén va dudi vdi gia tri tWong Ung 13 "2.700.000 um" va "-200.000 pm".

Céng tac gidi han
dirng khan cap

Gidgi han trén

(2.700.000pm)

Pham vi di chuy&n cla chi tiét gia cdng

Gigi han dudi

(=200.000pm)

Chi tigt
gia cang

{ban
trungt)

Céng tac gidi han
dirng khan cap




) Thiét Bi H3

@EET Thiét 13p pham vi di chuyén cua chi tiét gia cong

- Set according to the system configuration when the system is started up.
(ETale paksneters | {This parameter become valid when the PLC READY signal [ Y0] turns from OFF to ON)

Backlash compensation amount 0,0 um
Software stroke limit upper limit

ha 2700000.0 um
EDI‘I.'I:uars stroke limit lower limit -200000.0 um
(2}~ —— .
Ll
G~ Software stroke limit vaidfinvalid |
sl :Inva

Khu vuic thigt [ap tham s& dinh vi tri

(2) Software stroke limit selection (Lua chon gidi han hanh trinh bang phan mém)
Chon mét loai gia trj hién tai diing dé gidi han pham vi di chuyén giita hai tiy chon sau:

Gia tri nap liéu clia may Pham vi di chuy&n dugc xac dinh tuyét ddéi theo tham chidu vdi OP may.

Gia tri nap liéu hién tai Pham vi di chuyén dude xac dinh tu'dng (ng vdi gia tri nap liéu hién tai.

Hé thdng xUf ly véat liéu mau co pham vi di chuy&n dugc gidi han béi gia tri nap liéu clia may.

(3) Software stroke limit valid/invalid setting (Thiét lap gigi han hanh trinh bang phan mém hgp 1é/khéng hgp 18)
C6 thé tat chire nang gidi han hanh trinh bang phan mém trong khi van hanh tha céng. )
Ngay ca khi tat chiic nang gidi han hanh trinh bang phan mém véi thiét lap nay, chifc nang nay van hoat déng
(bat) ddi vai diéu khién dinh vi tri binh thudng.

D36i véi hé théng hé théng xr Iy vat liéu mau, chon "invalid” (khéng hop 1&) d& ngan viéc kich hoat chirc néng
gidi han hanh trinh bang phan mém trong khi dang thuc hién thi céng viéc kiém tra van hanh cho chifc néng
gidi han hanh trinh bang phan ciing (cdm bién dirng khan cap).
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Cai van hanh cda bd diéu khién servo,

Hé théng mau s dung bd digu khién servo sé-ri "MR-J4" clia Mitsubishi dudc cai dat béi phan mém chuyén dung "MR

Configurator2".

Ph&an mém nay ciling cho phép kiém tra riéng hoat ddng cla ddng cd servo va diéu chinh chéng rung.

Khi k&t ndi md dun dinh vi tri v8i servo bén thi¥ 3, vui ldng tham khéo hu'dng dén st dung bd diéu khién servo tu'ong Ung.

{ Prmet Wiew P Parameter SsttnglI)  Paranetsr  Poskioningdsta  Monkor  Disgnosk  Test Mode  Adjastment Tools  Window  Help _
LBAGe ASbimaes o2
i Profect BX parameter Selting % | 1h .
= [ hemw it i - = —
B S Siditi0 :_;.l_!_llm‘ll 2] Slkes msg:nwu h‘krlr N [l opy _ﬁmgm
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Trong chudng nay, ban da tim hiéu:

« Cai dat tham sd dinh vi tri

« Cai dat bd diéu khién servo

Cac diém quan trong

LGSR R TORY S+ Cai dat tham sG dinh vi tri (dWdc phan chia theo chifc ndng).

tri » Dadn vi cha gia tri thiét |ap cd thé khac vdi don vi du'dc sif dung va cd thé can chuyén
doi.

» Vai tro clia bd truyén ddng dién tlf trong mo dun dinh vi tri.

« Todc dd téng tdc/gidm tdc dudc cai dit dudi dang thai gian.

+ Loai va khai nié@m lién quan dén gidi han hanh trinh, la bién phap an toan.
Thiét lap bd digu khién * B& didu khién servo dugc két ndi phai dudc cai dat.

seno * S dung "MR Configurator2” dé cai bd digu khién servo sé-ri "MR-J4" cla
Mitsubishi.




m Chuan bi dir liéu dinh vi tri ) Thict B H3

Trong Chuong 4, ban s& tim hiéu cach tao cac 1énh digu khién dinh vi tri bang GX Works2.

C6 thé cai dat 1énh dinh vi tri dudi dang dif liéu dinh vi tri, Cé thé cai téi da 600 phan dit liéu. DI liéu dinh
vi tri d3 cai dudc xac dinh bang "data No." (56 di¥ liéu)

C6 thé chay riéng |é di¥ liéu dinh vi tri don va chay theo chudi mét sé di liéu dinh vi tri.

4.1 Thiét lap dit liéu dinh vi tri
4.2 Ghi tham s&/dit liéu dinh vi tri
4.3 Tém tat
Display Filter |Di5p|a‘f all ll Offline Simulation | Automatic Command Speed Calculation | Automatic Sub Arc Calculation
: . Axis tobe | Acceleration Deceleration S
No. -Gperahnn pettern; Control system interpolated  tmeNo. | tmeNo. | Positioning address Arc address
1 '0:END 01h:ABS line 1 = 0:1000 0:1000 1500000.,0 um 0.0 um
<Pasitioning Comment >To the medium-size outgoing line
» 0:END 01h:ABS line 1 - 0:1000 0; 1000 2500000.0 um 0.0 um
<Positioning Comment =To the large-size outgoing line
3 0:END 01h:ABS line 1 - 0:1000 0:1000 S00000.0 um 0.0 um
<Positioning Comment >To the incoming line

Khu wuic thiét Iap dif liéu dinh vi tri




Thiét IéP dir lieu dinh vi tri ) Thiét Bi H3

Hé théng x{ ly vat liéu mau yéu cau ba loai Iénh digu khién dinh vi tri. Cac lénh nay dudc cai tuong ing la
di¥ liéu dinh vi tri tir S6 1 dén S6 3.
Bang sau hién thi cac I&nh digu khién dinh vi tri c&n thiét cho hé théng x{r ly vat liéu,

S6  Dia chi bat d&u dinh vi tri Bia chi difng dinh vi tri Tdc d dinh vi tri Mé t& digu khidn

1 Béing tai (VAQ) Béng tai phan loai cd trung (RA) Biéu khién dinh vi tri cho chuyén ddng tir hoi
{500.000 pm) {1.500.000 pm) tuy&n vao toi hGi tuyén ra cd trung

5 Bing tai (VAQ) Bang tdi phan loai cd Idn (RA) ; Biéu khién dinh vi tri cho chuyén déng tir hdi
(500.000pm) (2.500.000pm) 60.000 mm/phut tuyén vao tdi hoi tuyén ra of én
Bang tai phan loai cd & :

3 | trungfion ®RA) Bang tai (VAO) Pidu khién dinh vi tri cho chuyén dang tir hbi
Vit difng (500.0001m) tuyén ra don lé tdi hoi tuyén vao

Baing tai (VAO) Z/

. Bang tai v
""-. truigt [
e "4k

r__,‘:-r"'};_h-_ ~

; Béng tai phan loai [#
S -

=™ i nho (RA) >

" R""ﬁ-"’_;:x - "'""‘"--..-




@ Thiét 13p d liéu dinh v tri

Phan nay giai thich cac muc can dudc cai 1a dit liéu dinh vi tri.

) Thiét Bi H3

}E} /()?}

Mo,  Operstion pathern Cantrol system ri‘fp;”::d “ﬁf D”‘u;":";;"”" Positioning address Arc sddress  Commandspeed  Dwell time

" 0:END 01k AES lire 1 - 0:1000 0; 1000 1500000.0 um 0.0 um 60000.00 mmfmin 0 ms
<Positoring Commient =To the madium-size cutgoing ine

5 0:END 01h:AES line 1 - 0:1000 0:1000 2500000.0 um 0.0 um 6O0000.00 mmfmin 0 ms
cPosiborang Comnfent =To the large-size gubgoang line

3 0 ENE! 01k AES line | 0: 1000 0:1000 SO0000.0 um 0.0 um GO000.00 mm/min 0 ms
<Positioning Commjent >To the incoming line

M code

(1) S6 dir liéu dinh vi tri

Khu vuc thiét lap dit liéu dinh vi tri

Baéy |a s6 xac dinh dif liéu dinh vij tri.
Khi thuc hién dinh vi tri bang cach s dung chi I1énh riéng hodc khi thu'c hién van hanh thr, hay chi ré s6

di¥ lidu cu thé.

(2) Operation pattern (Kiéu van hanh)
Cai kiu van hanh cho madi dif liéu dinh vj tri.

Hé théng x(r Iy vat liéu mau chay dif liéu dinh vi tri tir S6 1 dén S& 3 bang viéc sif dung kidu van hanh "Exit (End)".

Operation pattern (Kiéu vén hanh) Péc tinh

Thodt (0: END) (0:KET THUC)

Chi di liéu dinh vi tri cha 58 duige chi dinh mdi dudc chay va hoan thanh dinh vi tri.

Bigu khién dinh vi tri lién tuc
(1: CONT) (1:TIEP)

D ligu dinh vi tri clia 56 dugc chi dinh s8 dudc che_]{. Sau do, hé thong s giam tdc va difng chi tiét
gja g{é@g lrp{]t l&n rdi chay dif lidu dinh vi tiép theo, 1én tdi gia tri 56 duwdc chi dinh cho "digu khién dinh
vi tri doc lap”.

Bigu khién dudng dan lién tuc
(LOCATION) (VI TRI)

D ligu dinh vi tri cla s8 dugc chi dinh s& dudc chay. Sau do, hé thing chay dif ligu dinh vi tri tié)
theo ma khéng gidm t6c, lén tdi gia tri s dudc chi dinh cho "digu khign dinh vi tri dbc lap”. Téc do
van hanh ca chi tié’ttgt]]ig cong duidc thay dai truc tifp theo téic do da cai trong dif liéu dinh vi tri tiép
theo, cho phép chay thong sudt mot s&'lénh digu khién dinh vi tri.




@E3 Thict 13p di liéu dinh vj tri

) Thiét Bi H3

(3)
\
Mo,  Operation pattern Control system rifpﬁaﬁd Acceleration | Deceerallon | postioning address frc address  Commandspesd  Dwelltme  Moode

. 0:END 01h:ABS line 1 . 0:1000  0:1000 1500000.0 um 0.0 um  60000.00 mmjmin 0 ms 0
<Posiborang Commfent =To the medurm-size outgdng ine

> 0:END Oih:AES line 1 - 0: 1000 0: 1000 2500000, 0 um 0.0 um G0000.00 mmimin 0 ms 0
zPositioring Commjent >To the large-size outgoindg line

5 O:END 01h:ABS line 1 0: 1000 0: 1000 S00000.0 ym 0.0 um 6000000 mmjmin - 0 ms 0
cPositiorng Commjent >To the incoming line

Khu vi'c thiét |ap dit idu dinh vi tri

(3) Control system (Hé théng diéu khién)
Cai phuong phép cla hé thdng diéu khién dinh vi tri. M6i phu'dng phap bao gbm s6 truc diéu khién
cung vdi dinh dang dia chi (ABS hoéac INC).

Hé thdng digu khién

(duding dan cla chi tiét gia cdng)

S truc duge digu khién

Dang dija chi

Pic tinh digu khién

Bigu khién tuyén tinh (digu khién
n&i suy tuyén tinh)

Phudng phap nay, bang viéc st dung 1 dén 4 truc

dong cd servo, se diéu khien chuyén dong cua chi tiét

gia cong trong

digu khién tuy&n tinh mét chigu don gian hodc trong

Eiﬁu khién tuyén tinh 2 chiéu hoac 3 chiéu phic tap
on.

Bigu khién ndi suy vong lap

Phuidng phap nay, bang viéc sif dung 2 truc déng ca
servo, sé dieu khién chuyén dong cua chi tiét gia cong
théng qua dudng dan vong.

Bigu khién nap liéu on dinh

O

O @] O O

Biéu khién dinh vj tri cho phép chi tiét gia céng di
chuy&n mot khoang cach cd dinh nhiéu lan.

Trong hé théng x{ ly vat li&u mau, chi ti€t gia cong di chuy&n dén dia chi dudc chi dinh béi phu'ong
phap ABS (phuong phap xac dinh dia chi tuyét doi) bai digu khién tuyén tinh mét truc. Do vay, cai "Axis
#1 linear control (ABS)" (Piéu khién tuyén tinh Truc #1 (ABS)) trong dif liéu dinh vi tri tir S6 1 dén S6 3.




@ Thiét 13p d liéu dinh v tri

) Thiét Bi H3

@ () (6)
—
Mo, Oiperation patbern Conkrol system nﬁ:lruﬁl:d Ai‘.ﬁ:’hﬁlm BTﬁmlm Positioning address brc address Cormmand speed !l Eirree M code
" .I];EI".ID 01h:ABS line 1 - 0: 1000 0 1000 LS00000.0 um 0.0 um BO000.00 mmimin | 0 ms
<Pos|bar W A QTS = To the medidm-size oubgaing hne
> 0:END 01h:ABS line | 0: 1000 0: 1000 Z2500000,0 um 0.0 um G0000,00 mmjmin | 0 ms
<Pogiborang Comment >To the |arge-size outgoing line
3 0:END Oih:AES line 1 0: 1000 01000 S00000.0 um 0.0 um GO000, 00 rman /i § O ms
Posibanig Commant =To the incaming line

dén S8 3.

Khu wvuic thiét lap diF liéu dinh vi tri
(4) Acceleration time No. (S& th&i gian ting tdc) va Deceleration time No. (sé théi gian giam tdc)

Chon thdi gian téng t6c va thdi gian gidm téc trong s6 bdn bang gié tri, S6 0 dén S6 3.
Dai vai hé théng i ly vat liéu mau, chon "No. 0 (1,000ms)" (S6 0 (1.000ms)) cho dif liéu dinh vi tri tir S& 1

(5) Positioning address (Pia chi dinh vi tri)
Cai dia chi dinh vi tri (phuong phap ABS) hoéc lugng di chuyén (INC ho&c phuong phap nap liéu 6n dinh). D6
véi hé théng x{r ly vat liéu mau, cai dia chi dinh vi tri nhu dugce chi dinh bdi phuong phap ABS.

Bich dinh vi tri Bia chi dinh vi tri M6 ta didu khién
1 Bang tai cd trung (ra) | 1.500.000pm (1.500mm) Budc sif dung 98 dinh vi tri tif b@ng tdi vao tdi béng tai ra cd trung
2 Bang tai cd Ion (ra) 2.500.000um (2.500mm) Budc sif dung d& dinh vi tri tif béing tai vao tdi béng ti ra cd I9n
3 | bang i tvio) 500,0001m (500mm) E;gc diing d& quay lai tif bing tdi ra cd |dn/trung binh tdi bing tai

(6) Command speed (Téc dé Iénh)
Cai tdc dd dinh vi tri (t6c dé khi di chuyén véi téc dd én dinh).
Khong thé cai bat ky téc dé nao vugt qua gidi han téc do (Muc 3.1.4).
Dai vai hé thdng xUr ly vat liéu mau, cai "60.000 mm/min" trong di liéu dinh vi tri tir S& 1 dén S& 3.




@ZE Ghi tham s6/div liéu dinh vi tri ") ThiétBi H3

Ghi tham s va diif liéu, dudc cai trong GX Works2, vao mé dun dinh vi tri,

K&t néi mo dun CPU vdi may tinh ca nhan ma GX Works2 dang hoat déng bang cap USB.
Sau khi két ndi, thuc hién thiét [ap két ndi trong "Transfer Setup” (Cai dat truyén) clia GX Works2.

Khi thiét lap ké&t ndi thanh céng, ghi dir liéu tham sé vao mé dun dinh vi tri tf "Write to PLC" (Ghi sang
PLC) clia GX Works2. Trén clfa s Online Data Operation (Thao tac trén dif li€u tru'c tuy€n), chon tab PLC
Module (M6 dun PLC) va chon tham s&. Trén tab Intelligent Function Module (Mé dun chirc nang théng
minh), chgn mé dun dinh vi tri dich.

B PLc Module ®™ intelligent Function Module | Execution Target Data( |- | Yes )
Select Al | Cancel All Selections |
- Module Overvie
Module Name[Deta Setting Ttem Name valid_ Target Detai e

000m:QD7FSDING | B _ = QD75 Type Positioning Module

Positioning Daka v Detal |

Block Start Data vl |

Parameter v | | ModelName  |QD7SDIN

Flash ROM Write vl Start XY F 0000

- |
Cira sd ghi PLC

Ghi tham s6/dir liéu vao & dia ROM flash
Trong hé théng xi¥ ly vat liéu mau, cac tham s&/d liéu dugc ghi dong thoi vao & dia ROM flash cla
mé dun CPU. Théng tin luu trong bd nhd dém clia mé dun dinh vi tri sé bj x6a khi ngudn dién dén
méd dun bi tat.
Tuy nhién, théng tin dugc ghi vao & dia ROM flash clia md dun CPU sé dugc luu ngay ca khi ngudn
dién dén mo dun bi tat va sé dudc sao chép vao bd nhd dém clia mé dun dinh vi tri khi nguén dién
dugc bat trd lai. Co thé dung & dia ROM flash d€ sao luu cho bd nhé dém.

Khai phat mé dun dinh vi tri

N&u ban mudn cai lai mé dun dinh vi tri vé thiét lap clia nha may, hay khdi phat mé dun. DE biét
chi tiét vé quy trinh nay, vui long tham khao hudng dan sif dung GX Works2 tuong (ing.
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Trong chudng nay, ban da tim hiéu:

. Thigt lap di¥ liéu dinh vi tri
« Ghi tham s&/di¥ liéu dinh vi tri

Cac diém quan trong

Thiét k& va thist lap dif liéu

dinh vi tri Ban da tim hifu vé dif liéu dinh vi tri cBn thidt cho d8c tinh ciia may va cach thu'c hién thidt 18p.

LA 5., 3 tim higu cach kiém tra k&t ndi gita mé dun dinh vi tri va GX Works2.

hién kiém tra giao tiép

el RGBT T TG (L RS EGB Ban da tim hiéu cach ghi thidt [&p tham s&/di lidu dinh vi tri vao mé dun dinh vi tri.




ETITE Chuan bi chuong trinh PLC (R

Trong Chugng 5, ban sé tim hiéu cach chay di liéu dinh vi tri t mét chuong trinh PLC.

Khi cdu hinh mét hé théng, ban sé nhan thay rang néu chi cé diéu khién dinh vi tri thi sé khéng thé trién khai dugdc
nhigéu hé théng trén thuc té. Péng vai trod chd yéu va co ban, mét hé thdng digu khién yéu cadu déng bd héa cac tin
hiéu I/O bdi bd diéu khién kha trinh.

Pé trién khai hé théng nay trén thuic t€ md dun dinh vj tri dugc thiét ké dé x( Iy cac chi énh riéng dung dé chay dir
liéu dinh vi tri cu thé trong chuong trinh PLC.

Vi du: dit liéu dinh vi tri dugc st dung nhu sau trong hé théng xr Iy vét liéu:

1) Cam bién sé phat hién kich thudc ciia hép (nhé, trung binh hoac I6n) va théng tin nay dugc guii dén b diéu khién
kha trinh,

2) B& diéu khién kha trinh chay Sé dif liéu dinh vi tri tudng (ng vdi thdng tin nhan dugc, va

3) Bang tai trugt van chuyén hép dua trén dif liéu dinh vi tri dugc chay.

5.1 Chay dif liéu dinh vi tri tif chudng trinh PLC
5.2 Tom tat




Chi lénh "ZP.PSTRTZ" [a mét chi lénh riéng dé chay di liéu dinh vi tri clia s8 du'dc chi dinh trong chudng trinh PLC.

@ chay di lidu dinh vi tri tir chuong trinh PLC

) Thiét Bi H3

Chi lénh bat dau diéu khién dinh vj tri

Ky hiéu cla chi l&énh Biéu kién thuc hién

ZP.PSTRTC

ZP.PSTRTC

Un

(3)

(D)

Nhép s6 truc (1 dén 4) vao phan "2" cla chi lénh. (ZP.PSTRT1 dén ZP.PSTRT4)

Thiét lap dir liéu
Thiét lap =
di lisu Kiéu diF ligu

S3 1/O khdi déng cho QD75D

Un (00 dén FE 2 chi s6 dau tién trong do6 so 1/O dudc BIN1E bit
thé& hién bang 3 chif s6)
58 khdi dong cho mdt thiét bi trong do dir liéu digu P

) Khidn* dude e, Thase)
58 khdi dong cho mét thiét bi bit dudc bat cho mt

) chu ky quét khi hoan thanh chi I&nh. Bit
Trong tru'éng hop hoan thanh bat thuding, (D) + 1) !
clng sé bat.

* DU liéu diéu khién sé dudc gidi thich trén trang ti€p theo.
Hé théng x{ ly vat liéu mau st dung chi lénh "ZP.PSTRT1".




@ chay di lidu dinh vi tri tir chuong trinh PLC

Dir liéu diéu khién
Cai dif lidu digu khién sau dudc stf dung trong chi l&énh ZP.PSTRTC cho cac thiét bi lién tiép.
Két qua cua viéc thu'c hién chi l1énh cling dugc ghi vao thiét bi.

) Thiét Bi H3

Ba&i vai "S6 khdi ddng" cha dir liéu digu khién, cai s6 dif liéu dinh vi tri s& dudc chay.

Khu vuc hé théng

Thiét lap diF lidu

Pham vi thiét lap

Hién trang két thic

Hién trang khi hoan thanh chi 1&nh s& dugc luu.
* (0 K&t thiic binh thudng
» Khac 0: K&t thic bat thudng (ma 16i)

(5) +2

S8 khéii dng

Cai S4 dif lidu can chay bang chi |énh ZP.PSTRTZ :

»  S@ di lidu dinh vi tri: 1 dén 600

*  Khdi dong khoi: 7000 dén 7004

« OPR cta may: 9001

+ OPR tdc do cao: 9002

» Thay ddi gia tri hién tai: 9003

« Chay dbng thdi tai nhidu truc 9004

1 dén 600
7000 dén 7004
9000 dén 9004
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@ chay dii liéu dinh vi tri tir chuang trinh PLC

So do sau minh hoa mét vi du vé chugng trinh PLC sif dung chi Iénh riéng.

Trong chuang trinh nay, dif liéu dinh vi tri S8 1 dudc chay khi X100 bat.

Cac thiét bi D30 dén D32 dugc dung cho dit liéu dieu khién con cac thiét bi M32 va M33 dugc dung dé
hoan thanh viéc chay di¥ liéu dinh vi tri.

(Chuang trinh m&u sau khac véi chuang trinh PLC dude ap dung cho hé théng xit Iy vat liéu mau).

Chuang trinh bat dau dinh vi tri
* (Chuy&n déi Iénh bat dau dinh vi tri thanh xung)

®100
0 F— [FLS M50 I
;?”hh l??tfﬁ“ Xuing ik bat dEi
el dinh vi tri
* (Cai bat day dinh vi trf 56 1.)
150
31— (MOWP K1 D3z ]
Xung |&nh bat dau S3 khdi
dinh i tri dong
* (L&nh bat dau dinh vi tri dugc luu).
[SET M0 ]
B& nhd 1&nh bat dau
dinh vi tri
* (L&nh bat dau dinh vi tri du'dc thuc hién).
MA200 o
il o [ZF PETRT1 LI D30 h32 I
Bd nhd lénh bat dau D@t ligu digu  Thigt b
dinh vi tri khién cho chi  hoan thién
. ) lénh PSTRT1
* (B& nhd lénh bat dau dinh vi tri tat).
[RET MO ]

B& nhé 18nh bét dau
dinh vi tri
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Trong chudng nay, ban da tim hiéu:

« Chay dif liéu dinh vi tri t&f chu'gng trinh PLC

Diém quan trong

o T G TG R LW EL Rt Ay = Ban da tim hiéu cach sif dung chi l&nh riéng "ZP.PSTRTC" cho phép ban khai déng
bat ky di¥ lidu dinh vi tri cho san ndo trong chuang trinh PLC.




(EIZLTTE Van hanh thir hé thang y B3

Trong Chudng 6, ban sé tim hiéu cach kiém tra hé théng bang cach thuc hién van hanh thir trudc khi dua vao hoat dong.
Céc 16i mac phai trong thiét k&, 1ap rap thiét bi kém hodc cai dat tham sé khéng ding cé thé khién hé théng bi héng, dan
dén tai nan.

Do vay, dam bao kiém tra hoat déng clia hé théng bang cach thu'c hién van hanh thir truéc khi dua vao hoat ddng.

Can kiém tra nhitng diém sau trong khi van hanh thi:

» Thiét ké may cla hé théng digu khién dinh vi tri phai chinh xac.

» Cbng téc lap rap (bao gdm lap dat va két ndi) hé théng digu khién dinh vi tri phai chinh xac.
« Chi tiét gia céng (bang tai trugt) di chuyén chuan xac theo ding hudng.

» Gidi han hanh trinh bang phan mém/phan citing phai hoat déng binh thudng.

« Khi chay dit liéu dinh vi tri, hoat déng van hanh dién ra theo ding thiét k&

6.1 Van hanh thir hé théng

6.2 Van hanh thir chi tiét gia cong bang tay
6.3 Khdi phat diém bat dau dinh vi tri

6.4 Kiém tra hoat ddng clia di liéu dinh vi tri
6.5 T6m tat




) Thiét Bi H3

6.1 Vén hanh thir hé théng

Kiém tra dinh vi tri
Pé van hanh thi, hdy si¥ dung chifc nang kiém tra dinh vi tri clia GX Works2,
Chtic ndng ki€m tra dinh vi tri [a m&t chifc néng hifu ich, cho phép ban thu'c hién vén hanh thi céng,
OPR ctia may va chay dif liéu dinh vj tri bang GX Works2 trong khi theo déi hién trang van hanh
trong méi [an van hanh. Khéng can thiét bi hodc chudng trinh PLC nao.

Tht tuc van hanh
(1) Trén menu GX Works2, chon "Tool" (Cong cu) - "Intelligent Function Module Tool" (Céng cu mé dun
chifc nang théng minh) - "QD75/LD75 Positioning Module™ (M6 dun dinh vi tri QD75/LD75) -
"Positioning Test" (Ki€m tra dinh vi tri).

(2) Chon mdt mé dun dinh vi tri dé kiém tra.

(3) Ctra sd Positioning Test (Kiém tra dinh vi tri)
sé& xudt hién.

1 { Fordix Fen Bk #| A &2 a9 Aok 44 -
2 —_— 2 ST E RS T T 0 01 rero-w 0.0 matem 0.0 wlcro-m 0 i} reyg-w
Module Selection (Positioning Test) et o v e 4t S - s R o
— |Feets [ 100 Fahmn [0 pnf [ =
| iy T e a n ] L]
Module Ssection | e M. [ o i 2
;mnw i} o a ]
Stant XY Addmess Nodulke 'ﬁuﬂ | sk oper stion stsus Fardy Srandty Sardry EE
| QD75DIN [ Cumant gpeed Nimninn  DS0reimn G s 000y
_— - [ESr———

000 e 0160 i vy 5, ] iy 106 iy

Targst fiem EA\H'I T.I

Select Function. [Posionine <o signal | Plagez sat thes Function sfter stopging te pestroning.

Seari Typa

% Perioring et Sgnel I ok St 7 Puitipls Sy Seul s Wt
Postmrayg ilart data

Peiriticotaieg Dl B [1 16 £O)

S Extemal Corsrarsd
[~ Sart step T Extewnal Conad ki
4' " Spssdpostion Switrhureg Enabie Flag
[ =l T P S g B Pl = |
oK Cancel l e B Sw | Sen laet hoell)| SopAlhss | RetwtSpds | Foisong Coets |

] | | =

Cira s8 Module Selection (Positioning Test) = G - ; ;
(Lifar chon m aur 1G8m tra Gink v 4 Clfa 5O Positioning Test (Ki€m tra dinh vi tri)
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m Vén hanh thir chi tiét gia c6ng bang tay ) |
Thuc hién van hanh thir trén chi tiét gia cdng.

Trong hé théng xt ly vat liéu mau,

1) kiém tra hoat déng cla "ban trugt" (chi tiét gia cdng),

2) kiém tra hudng di chuyén (huéng quay cla déng ca), va

3) kiém tra hoat déng clia gidi han hanh trinh bang phan ciing theo cach thi céng.

Pam bao kiém tra van hanh theo cach thl céng trudc khi thu'c hién van hanh tu déng bdi chu'ong trinh PLC va dif liéu
dinh vi tri.

LGi I&p rap hoac tham s6 cai dgat khéng ding cé thé khéng dugc chi y va khién chi tiét gia céng chuyén déng khéng
mong muén. Diéu nay cé thé dan dén 16i hé théng hodc tai nan.

Déi vai hé thdng xt Iy vat liéu mau, sif dung "van hanh ch& dd JOG (chay nhip)" dé kiém tra hoat ddng clia ban trugt.
Van hanh ché& d5 JOG (chay nhap) 13 van hanh thi céng, quay ddng co servo theo hudng xudi/ngugc vdi toc db cd dinh.

Hudng quay

Huédng quay

' = | ngudc )
: \
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@EEEW Thiét 1ap tham s6 d€ van hanh ché dé JOG (Chay nhap)

Phan nay giai thich vé thiét 1ap tham s& can thiét dé thuc hién van hanh ché dé JOG (chay nhap).

(1) JOG speed limit value (Gia tri gigi han toc dd JOG)

Cai toc db t6i da trong van hanh ché do JOG (chay nhap). Item .
Téc d6 van hanh ché dé JOG (chay nhép) sé dudc gidi 3 Detalled parasiveters 2 Sek s e e iy st s conidition whc
han & gia tri da cai. o
! : Acceleration tme 1 1000 rris
s o e ar e, = — — Acceleration time 2 1000 ms
Péi vai hé théng x( Iy vat liéu mau, cai "3.000 mm/min". sl e 000 s
Deceleration Hme 1 1000 s
. i = = Deceleration time 2 1000 g
(2) JOG operation HEEE'EPEII'IGE time selectlml [1]\\ Decsleration time 3 1000 s
(Lwa chon thdi gian tang toc van hanh ché do 310G speed lmit value 3000, 00 mmymin
JOG (chay nhap))/JOG operation deceleration (2) \ 000 ST SEROAEn I T 1000
time selection (Lua chon thdi gian giam t6c 106 operation decekerationtine |
van hanh ché d¢ JOG (chay nhap)) +ﬂec§n ——— '
i i i i T . i ceeler stionfdeceleral process | . " . ’
Chl’,‘ll“l thai gian tang tac va thai gian giam toc TFDI‘IQ salection 0: Trapezoidal Acceleration)Decelaration Processing
van hanh ché& d6 JOG (chay nhép) trong sd bén Scurve ratio 100 %
béng glé tri. S8 0 dén S8 3 Sudden stop deceleration time 1000 ms
. Eﬁ;ﬁm 1 sudden stop 0:Mormal Decelerstion Stop
Pai vai hé théng xi ly vat liéu mau, cai "0: 1.000". Ao g R Othioemnai Decolstation St
fﬂi:m 4 suddan stop 0:Mormal Deceleration Skop
;r;litimihg complete signal output 300 ms
Allowwable circular interpolstion
errar width 10.0um
Eiiﬁ;tﬂmm itioh 0:External Positioning Start

Khu wuic thidt l&p tham s8 dinh vi tri
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@EZI Vin hanh tha bing cach van hanh ché d6 JOG (Chay nhap)

St dung van hanh ché dd JOG (chay nhép) dé chéc chan ban trugt va giéi han hanh trinh bang phan cifing trong
hé théng x{ Iy vat liéu mau hoat déng binh thudng.

Pé thuc hién van hanh ché dd JOG (chay nhap), di tdi "Positioning Test" (Kiém tra dinh vi tri) va chon "JOG/Manual
Pulse Generator/OPR" (JOG/BG& phat xung thi cong/OPR) trang Select Function (Chon chifc nang).

Téc d6 JOG
Cai t6c do van hanh trong van hanh ché& dé JOG (chay nhép). Khong thé cai téc dé vugt qua gidi han.
Péi vai hé théng xtr ly vat liéu mau, cai "50 mm/min”,

Lugng di chuyén cham
Khi thuc hién van hanh ch& dé JOG (chay nhédp), dam béo cai "0".

Néu gia tri Ién han "0" dudc cai lam lugng di chuyén cham, qua trinh van hanh sé tu déng thay déi
sang hoat dong chay cham.

- - Monitar Item i - Axis #1
Current feed value 0 micto-m
Machine feed value 0 micro-m
Feedrate _ 0 mmdmin
Axis error number 1]
Axis warning Mo. 0
Yalid M code 1]
Axis operation skatus =tandby
Current 5__pee::.|' 0,00 rorn i
Axis Feedrate ) _ 0 mmmin
el e o S e e ey s e

s ol ol

Axis 1 -

Target Axis

{Truc muc tiéu).

Select Function JJDG,I'ManuaI Pulse Generatar|OPR

(JOGIBG& phat xung thd cong/OPR) tai

Select Function (Chon chirc nang).

L] plil Chon "JOG/Manual Pulse Generator/OPR"

mrdmin (0,01 ta 20000000, 00)

Jog
106G Speed |50
Inching Movement Arounk | 0.0

micro-m (0,0 ko 553,50

Trinhtheo g
dbi can diém

Forward RLIN

Reverse RLIMN

Gidri han dudi

[ Cho ban tneot chuyén
daing bang cach nhan nut
FPMI‘EIFEI RUN (CHAY

<« tien) hodc Reverse RUN

(CHAY I0i) dén khi dat
Lgiﬁ'i han trén/dudi.




m Khéi phat diém bat dau dinh vi tri ) Thiét Bi H3

Diém bat dau dinh vj tri phai dugc khdi phat (OPR phai dugc thuc hién) trudc khi kiém tra hoat déng cla diéu khién
dinh vij tri.

Bang viéc khdi phat diém bat dau dinh vi tri, OP may dugc luu trong mé dun dinh vi tri va OP may cla chi tiét gia céng
thuc sé dugc déng bd hda. Néu khéng duge déng bé hda, cé thé phat sinh suf khac nhau vé vi tri dirng. Quy trinh khdi
phat nay dugc goi la "OPR cla may".

Phai ludn thuc hién OPR clia méay méi [an khéi déng vi vi tri ditng c6 thé thay déi do ap luc bén ngoai, nhiéu loan, v.v.
khi hé théng dang dirng. Néu tinh huéng nay co thé xay ra, hdy tao chudng trinh PLC thuc hién OPR cha may sau khi
cap nguodn cho hé théng (sau khi khai dong).

Pé thyc hién OPR clia may bang chudng trinh PLC, st dung chi lénh "ZP.PSTRTo" dugc giai thich trong Chuang 5.
C6 thé thyuc hién OPR clia may bang cach thiét 1dp "9001" thanh sé khdi ddng cua dit lidu diéu khién. DBé biét chi tiét,
vui long tham khao hudng dan st dung mo dun dinh vi tri tudng dng.

M& dun dinh vj tri Chi tiét gia cong (ban trugt)

Gia trj nap li&u cta may: 0 pm
Gia trj nap liéu hién tai: 0 pm

Khop gia tri nap liéu hién tai va gia trj nap
ligu cia may Iuvu trong mé dun dinh vj tri
wdi v tri ban dau cha chi tiét gia cong.




m Thiét 1ap tham s6 OPR ) Thiét Bi H3

Phan nay giai thich vé thiét 1ap tham sé can thiét dé thuc hién OPR cla may.

(1) OPR method (Phudng phap OPR) = = =—
Chon phuong phap OPR clia may. @ 7 OFRt basic parameters (This parameter become valid when the PLC READY s{
Déi vai hé théng xir Iy vat lidu mau, chon "Near-point ot e .
Dog Method" (Phuigng phap theo déi can diém). abrsc S PReAC :
Trong "Near-point Dog Method" (Phuang phap theo ST 200 min:
doi can diém), khi cam bién phat hién chi tiét gia cong ;ﬁf PR eetig IR il o ol

gan vi tri ban dau (can diém), chuyén dong

cla chi tiét gia cong sé dudc giam tdc vé mirc tdc do
dudc goi la "tdc do truot” dé cai thién dé chinh xac dirng.
P chinh xac clia OPR sé tang |én va dong thdi tac déng 1én may sé giam.

Khu wvu'c thiét lap tham sé dinh vi tri

Xem hinh déng bén dudi d8 hiéu cach thuc hién OPR bang
"MNear-point Dog Method" (Phuong phap theo d&i cin diém).

diéu khién tién hodc lai trong khi kiém tra
— moi hoat ddng.
di tuyén ra c& lém ",:—-

-

1. OPR da dugc thuwc hign. -
2. Tin higu trinh theo dai c&n diém bat va bang tai tnrot dugc : Gidri han dudi
giam téc dén tdc dd trugt.
3. Tin higu trinh theo doi can dieém tat va bang tai tru'et dugc OpP
dirng lai khi nhan deoc t -'..h:&u st 0 dau tien® ) (trinh theo ddi
*Tin higwu s8 0t Phat ra tal diem xuat ,'_-.nsﬁ. wil| |T5-',Jt Cluay' lai | ’ Tiép can didm)
vong quay. Tin higu dwgc phat mét lan trén mai )

Yong guay gong co.




@EET Thiét 13p tham s6 OPR

) Thiét Bi H3

(2) OP address (Pia chi OP)
Cai dia chi OP may.

Trong OPR, dia chi OP dudc khdi phat dén "gia

tri nap liéu cta may" va

"gia tri nap liéu hién tai"

Iy trong mao dun dinh vi tri.

D6 vdi hé théng xr ly vat liéu mau, cai "0 pm",

gia tri nay rdt dé nhd.

(3) OPR direction (Hudng OPR)
Cai hudng di chuyén cla chi tiét gia céng trong qua trinh OPR.
Huéng dudc xac dinh bdi cdu triic may cta hé théng ciing nhu déc tinh va thiét 1&p cia hé diéu khién servo, v.v.

[

- DPR basic parameters

Set the values required for carrying out OPR control.
{This parameter become valid when the PLC READY s§

B;Heg-pu-m Lo Methiod

@)

PR direction 1:Reverse Direction{Address Decrease Direction)
OF address 0.0 um

TR speeq V0 LI rrmy ey

Creen speed 30000 rven i

PR retry 0:Dxo not retry OPR with imit swikch

Khu wvu'c thiét 1ap tham sé dinh vi tri

Trong hé théng x¢ Iy vat liéu, bang tai trugt di chuy&n khéi OP may, lam tang dia chi. Néu mudn trd lai vi tri ban
dau, bang tai truigt phai di chuyén theo hudng ngugc lai, lam giam dia chi. Do vay, cai "Reverse Direction (Address
Decrease Direction)” (Hudng li (Hudng giam dia chi)) tai OPR direction (Hudng OPR).

Vi tri difng
(1.000 )

Chi tiét
gia cong

Huwdng tang Hu'dng giam

dia chi dia chi
Huidng OPR

=

OP may
(0 pm)

Bdng cd servo
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(4) OPR speed (Toc do OPR)

Cai tdc dd van hanh trong qua trinh OPR. - DPR basic parameters ?:;:T;dur:‘:ﬁ::;red ff;%"ﬂg::‘éﬁg
Chi tiét gia cong dudc di chuyén vdi toc do da cai :
tir khi khéi dong OPR dén khi tin hiéu dau vao OPR method 0:Mear-point Dog Method
clia trinh theo d&i can digm bat 18n OPR direction 1 :Reverse Direction{ Address Decrease Direction)
: . . (@) OP address 0.0 um
s s -~ o = - -~ e = s CFR d SUUU.DU i
Boéi vai hé thong U ly vat liéu mau, cai "3.000 = %ii - P :ﬂr;'r‘:l T
mm/min” cho OPR speed (Toc do OPR). {5}/ OPR retry 0:Do not retry OPR. with limit swikch
[~ OPR detailed parameters Set the values required for carrying out OPR
OPR dwell time 0 ms

Setting for the movement amount
after near-point dug i

{6) ~ OPR acceleration time selection 0:1000
OFR deceleration time selection 0:1000

Khu vuic thigt |ap tham sd dinh vi tri

0.0 um

(5) Creep speed (Tdc do trugt)
Cai mét tO6c d6 thap hon téc dd OPR.
Vi OP ¢6 vai tro a vi tri tham chiéu cla diéu khién dinh vi tri nén can phai cé dé chinh xac dirng cao.
Né&u tin hiéu dau vao cua trinh theo déi can diém bat, tdc dd OPR sé giam xudng tc dé trugt, do vay lam giam téc
dd van hanh.

Dai véi hé thdng xif ly vat liéu mau, cai "300 mm/min" (1/10 t6c dé OPR).

(6) OPR acceleration time selection (Lua chon thdi gian ting téc OPR)/
OPR deceleration time selection (Lua chon thgi gian giam t6c OPR)
Chon thdi gian tang t6c va thdi gian gidm tdc trong qué trinh OPR trong s& bén bang gia tri, 6 0 dén S& 3.
Dai vdi hé théng x Iy vat liéu mau, chon "No. 0" (1.000 ms).




m Chay OPR cua may

) Thiét Bi H3

St dung GX Works2 dé thuc hién OPR clia may ma khéng can st dung chuong trinh PLC.

Pé thuc hién van hanh ché dd OPR (chay nhdp), di tdi "Positioning Test" (Kiém tra dinh vi tri) va chon "JOG/Manual

Pulse Generator/OPR" (JOG/BG phat xung thl cdng/OPR) trong Select Function (Chon chifc nang).

Manitar Ikem
Current feed value
Machine Feed valus
Feedrate
| Axis error number
| Axis warning Mo,
walid M code:

Axis operation skatus

Current speed
Axis Feedrate

ek T 2 R e SR e £ S e e T e O e PR e |

Target Axis I.ﬁ.xis #l 0r |

Select Function lJOG,I'ManuaI Pulse GeneratorfOPR

s #1
20537320 micro—m
2053732 0 micro—m
0 mm./pht
]
]
]

Gha

0,00 rnrnrnin
0 mm/pht

e

Chon "Axis #1" (Truc #1)
{Truc muyc tiéu).
Chon "JOG/Manual Pulse Generator/fOPR"
(JOG/B& phat xung thi cong/OPR) tai
Select Function (Chon chic nang).

mm/min 0,01 ko 20000000, 00}

05 -
J0G Speed 1
Inching Mowvement Amount 1 0

-Manual Pulse Generatar -

[ Manual pulse generator enable flag  Manual Pulse 1 Pulse Generator Input Magnification

~0FR. Operation -

micro-m (0,0 ko A553.5)

PR Method Machine QPR

=

Trinh theo
déi can diém

Forward FLIM

Reverse RLIMN

|1 % {1 ko 100)

| Nhé&n nit OPR @&
thuc hién OPR cla
| may.

PR,




@2 Kiém tra hoat dong cta di liéu dinh vi tri

) Thiét Bi H3

St dung "Positioning Start Signal” (Tin hiéu bat dau dinh vi tri) d&€ xac nhan rang viéc chay di¥ liéu dinh vi tri

sé mang dén van hanh théng nhat vai thiét ke,
Co thé chay moi dit liéu dinh vi tri, ma khéng can st dung chuang trinh PLC,

Pé thu'c hién kiém tra dinh vi tri, di tdi "Positioning Test" (Kiém tra dinh vi tri) —
r6i chon "Positioning Start Signal” (Tin hiéu bat dau dinh vi tri).

Monitar Ikem Axis #1
Current Fee::l value 0 micro-m
Man:hme Feed value 0 micro-m
Feedrate . _ 0 mm/phoit
Axis error number _ o
Axis watning Mo. | 0
Yalid M code _ 1]
fixis operation status Standby
Current speed 0,00 rornroin = =
Axis feedrate 0 mimsphit Bang tai phan
B e e TR e S e el Tty e e M ey ] —~ iy - =

loai c& lom (RA) &

= Bang ta| phdn loai
Chon "Axis #1" (Truc #1) tai Target [ ERGL*EGTaY
Axis (Truc muc tigu). -
Chon "Pasitioning start signal” (Tin
hi&u bat dau dinh vi tri) tai Select
| Function (Chon chi¥c nang).

‘-- -
Targek Axis 5%%4

Axis #1 'r]

Select Function |F'-:|sil:i|:|nin-;| start signal

Start Tvpe

" Multiple Axes Simulkaneous Start

{* Positioning Start Sigrial " Block Stark

Positioning start data

1 bo AT

DiF liéu S0 1 dugc chay de di
i * p A

chuyen ban trugt tdi hoi

tuyén ra cd trung.

Positioning Daka Ma,

-

—External Command
I External Command Yalid

i Skep

[ sStart step

Nh_ép vao nut Starting .
(Bat dau) dé chay dir
liéu dinh vi tri S5 1.

[ Speed-position Switching Enable Flag

[ Position-speed Switching Enable Flag

Stop All Aaxis Restark Stop Axis |

Skarting

"Start Type" (Loai bat dau) —

Bang tai phan
* |oai ci nho (RA)

ek

Positioning Complete |

Target fuxis( 1) J
S
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Trong chudng nay, ban da tim hiéu:

Van hanh thir hé théng

Khéi phat diém bat dau dinh vi tri

Cac diém quan trong
Téam quan trong clia van hanh thir
Vai trd va thi tuc clia vén hanh thi cong

Vai tro va thii tuc clla OPR clia may

Vai trd va thi tuc kiSm tra thao tic trén di¥
ligu dinh vi tri

Van hanh thir chi tiét gia céng bang tay

Kiém tra hoat déng cta dit liéu dinh vi tri

Ban da biét dudc rang van hanh thi¥ |a mdt hoat déng bat budc phai thuc hién
tru'dic khi dua hé théng vao hoat déng.

Ban da tim higu v& van hanh ch& dd JOG (chay nhdp), I& m&t hoat ddng van
hanh thif c6 thé thuc hign bing GX Works2.

Ban dé tim hiu v& tAm quan trong va thi tuc ciia OPR clia may va cac tham s&
OPR.

Ban d& tim hidu cach thuc hién OPR bing dit lidu OP dudc chi dinh.
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(EZITE] Pua hé théng vao hoat déng

Trong Chuong 7, ban sé tim hiéu cach diéu khién hé théng khi dang van hanh.
Ban sé& tim hiéu cach kiém tra tinh trang hoat dong va x{ ly su cd bang GX Works2.

7.1 Xi¥ Iy su c& bang man hinh van hanh
7.2 Bién phap an toan cla hé théng (Ngan nglfa tai nan)
7.3 Tém tat




Xir Iy su c6 bang man hinh van hanh ) ThiéBi S

Nhigu su ¢ (canh béo va 16i) cé thé phat sinh trong khi van hanh hé théng.

DE diéu tra nguyén nhan ctia sy’ ¢g, phai kiém tra ma canh bao/ma IGi.
Man hinh van hanh cho biét tinh trang hoat ddng clia méi truc va tinh trang hoat ddng tai thai diém xay

ra I8i trong khi hién thi canh bao/ma I6i.

Bang bén dudi liét ké tén clia cac man hinh van hanh. (Vi du cho diéu khién mét truc)

A #1
D~ esdvas 0.0 um
(=" A operation status Stancy
toning data being executed running pattem Positioning compiste
(3)— Positioning data being exacuted control method -
Poationing data baing executed asis o be nterpolated - — (7)
[ Postioning Oata Deing executed accekeration e No. 0: 1000
{4) — data executed decslerabon time No. 0= 1000
A error Nio. ... o
[5]..-!""'""- AI'SW£I=H?*:I. . 0
Valid M code 0
(€ o —_———
S6 Muc Chi tiét theo dai
S s Hién thi gia tri hién tai (dia chi).
fRg et lec value. (et nap Ui hen. () Bon vi dugc ci trong "Unit setting” (Thidt 13p don vi) dugc dp dung.
(2) Axis operation status (Hién trang van hanh truc) Hi&n thi tinh trang hoat dong.
+ Running pattern (Ki€u van hanh dang chay)
(3) | * Control method (Phudng phap diéu khién) Hién thi dif lidu dinh vi tri dang du'dc chay.
+  Axis to be interpolated (Truc ndi suy)
@ | Acceleration time No. (58 thdi gian téng tdc) Hig&n thi th&i gian ting tdc va thoi gian giam tdc ap dung cho dif liéu
*  Deceleration time No. (56 thdi gian giam tc) dinh vi tri dang dudc chay.
Axis error No. (56 16i cla truc) g e e ' ;
(5) o Asiswarriley No: (55 chik b clia tyd) Hién thi ma loi/canh bao dang xay ra.
(6) | Valid M code (Ma M hop 18) Hién thi ma M hap I&.
(7) | Cac gia tri dudc theo doi Hién thi cac gia tri du'gc theo déi cho tdi da bdn truc cing lic.




Bién phap an toan cta hé thang (Ngan ngira tai nan) ") Thié B3

Biéu khién dinh vi tri s& di chuyén may va vat liéu va cd thé gay ra rii ro vé an toan cho dia diém san
xudt. D& tranh moi nguy hiém, 16i hé théng hoéc tai nan cé thé xay ra, can phai thuc hién triét dé cac
bién phap an toan trudc khi sit dung hé théng diéu khién nay.

Sir dung chirc nang dirng khan cap
Chitc ndng dirng khén cap sé difng tat ca cac truc ddng co servo bang théng tin dau vao ditng khan cap tir
thiét bi dau vao dugc k&t ndi vai mé dun dinh vi tri.
Pam bao lap dat nat dirng khan cap hodc cac thiét b tuong ty dé co thé dirng hé théng bat cl khi nao
xay ra su 0. )
Tham khao huéng dan sif dung mé dun dinh vi tri tuong (tng dé biét phu'dng phap két ndi cha cac thiét bi
dau vao.

Ngoai ra, két néi dau vao difng khan cdp vdi bo digu khién servo.
Ngay ca khi mé dun dinh vi tri bj 16i, ban van cé thé st dung chic néng dirng khan cap tir bo digu khién
servo dudc két ndi véi dau vao dirng khan cap. Tham khao hudng dan sif dung bd digu khién servo tuong
fng dé biét phuong phap két ndi.

Luu y

Khi ddu day cho dau vao ditng khén cép, ludn ddu day béang logic &m va sif dung "tiép diém thudng md".
Khi thu'c hién difng khén cép, khéng truc tiép tat nguén dién dong cd servo.

Tranh dén gan hé thong khi dang van hanh
Viéc |ap dat hang rao an toan dudc coi 1a mdt bién phap nham tranh viéc cdng nhan vé tinh dén gén hé
théng dang van hanh.
Hang rao an toan ngan céng nhéan khéng dén gan hé théng va déng thdi bao vé cong nhan khéi cac manh
vun phén tan clia hé théng bi v&, v.v. Vi du: van hanh mé/déng clfa hang rao an toan va tin hiéu tif cdm bién
chuyén déng cé thé dugc khoa lién dong vdi dau vao dirng khan cap. Do véy, khi cong nhan dén gan hé
théng dang van hanh, hé théng cé thé dudc tat tu dong.




Tom tat ) Thiét Bi H3

Trong chudng nay, ban da tim hiéu:

« XU ly su ¢d bang man hinh van hanh

« Bién phap an toan cla hé théng (ngan ngira tai nan)

Cac diém quan trong

XU Iy suf 8 b&ng man hinh van hanh Ban da tim hi€u cach sir dung chifc ndng theo ddi cla GX Works2 d& thu'c hién chdn doan
chinh cho hé thdng khéng van hanh theo mong doi.

Bién phap an toan Ban d4 tim hiéu tAm quan trong cia bién phap an toan triét dé trong didu khién cac chuyén
déng lién quan.
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XY Bii kiém tra cusi khéa

Bay gi& ban d3 hoan thanh tat ca cac bai hoc cla Khéa hoc vé PLC Binh vi tri, ban d3a san sang tham gia bai
kiém tra cudi khéa.

Néu ban khéng ré vé bat cf chd dé nao dugc trinh bay, vui I6ng nhan co hdi nay xem xét lai cac chu dé do.
C6 téng cdng 10 cau héi (31 muc) trong Bai kiém tra cudi khéa nay.

Ban c¢6 thé lam bai kiém tra cudi khéa nhiéu [an tay thich.

Lam thé nao ghi diém bai kiém tra
Sau khi chon céu tra 16i, hdy chac chan da nhap vao nat Tra 16i. Ciu tra 18i cha ban sé bi mat néu ban tiép tyc
ma khdng nhap vao nat Tra 18i. (Coi nhu 1& cdu hoi chua dugc tra 16i).

Két qua diém sé
S& luigng cau tré 10i ding, s6 lugng cau héi, ty 1é cau tra I6i ding, va két qua dat/héng sé xudt hién trén trang

diém sé.
Cau tra I&i dling: 2
Pé vugt qua bai kiém tra, ban phai
Tong s6 cau héi. J A tra |gi ding 60% céc cau hoi.
Ty 1€ phan trdm: 22%
Tigp tuc Xem lai | Thy lai

« Nhép vao nat Tiép tuc dé thoat khoi bai kiém tra.
« Nhap vao nat Xem lai dé xem lai bai kiém tra. (Kiém tra cau tra |&i ding)
* Nhéap vao nat Thu” lai dé lam lai bai kiém tra mét lan nira.
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Pac tinh mé dun dinh vi tri "QD75"

Cac cdu sau day giai thich vé nhitng dac tinh khac nhau cia m6 dun dinh vi tri QD75. Vui long chon cac cau phu
hgp md ta ding cac dac tinh nay (Nhiéu cau tra ldi).

Cé thé thiét lap digu khién dinh vi tri phiic tap khéa lién déng vdi bd digu khién kha trinh.
~  B&t ky md dun dinh vi tri nao cia sé-ri "“QD75" cling co thé trao déi dif liéu vdi bd digu khién servo theo ca hai chiéu.
—  Tat ca cac thiét Idp mé dun dinh vi tri d&u dugc thuyc hién bang chuong trinh PLC.

56 lugng chuadng trinh PLC dugc giam bang cach sir dung GX Works2,
Chuong trinh PLC sir dung mét chi [énh riéng dé chay di liéu dinh vi tri.

Talsi | | L
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) Thiét Bi H3

Chic nang diu khién dinh vi tri

Hay chon diung chic nang tuang ¥ng vdi ting mo ta & bén trai.

Tén chirc nang

Khérp OP may cla chi tiét gia cong v&i OP may cia md dun dinh |H1 | - --Select-- v
vi tri.

Giti han vé mat vat ly doi véi pham vi di chuyén cia chi tiét gia

cdng bang cach dang céng tac, cadm bién, v.v. dwoc 13p dat & hai |H2 | - zeaelert- Y
dau cta hé thong.

Givi han vé mat logic doi vai pham vi di chuyén cia chi tiét gia

ciing bang cach ding “gia tri nap liéu hién tai® va “gia tri nap liéu |H3 | --Select-- v |
clia may” dwoc Ieu trong md dun dinh vi tri.

Tw dong chuyén doi dia chi dinh vi tri va cai dat toc dd & don vi H4 L e =
“mm” va “inch” sang so xung lénh va tan so xung Iénh. ' :
Van hanh chi tiét gia cong bang tay. 5 | R P v|

Talsi | | Lui
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Thiét l1&p chdc nang bé truyén dong dién td

Né&u can s dung bd truyén déng dién t d€ digu khién mét ban trugt di chuyén 20mm trong mdt vong quay
ddng cd vai do phan giai ma hoa vong quay cua encoder la 8192 xung/vong. Hay chon thiét 1ap pha hdp dudi day.
Pon vi do la "mm”.

(1) The movement amount per rotation (Lugng di chuyén trén méi vong quay) : H1 | --Select-—- Al
(2) The movement amount per rotation (Lugng di chuyén trén méi vong quay): H2 | --Select-- v
(3) Unit magnification (Khuéch dai donvi) : H3 | —-Select—- Y|

Béng co servo
Di chuyén 20 [mm] trong mot vong quay.

‘ ’
-
Pong co servo
d ——
i il

—
- r ;
Vit me bi Ban dich chuyén

Giai phap ma hoa: 8.192 [xung/vong)

Tra losi | | Lui |
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MGi lién hé gilta t6c do va thai gian

Chon d6 thi thé hién ding mdi lién hé gitra téc dé va thdi gian trong khi digu khién dinh vi tri.

Toc do A Toc do A
- -
Thai gian Thai gian
Toc do A Toc do &
- -
Thai gian Thai gian

Talsi | | L
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Gidi han pham vi di chuyén cta chi tiét gia céng

Chon hinh vé thé hién ding cac vi tri ctia gidi han hanh trinh bang phan mé&m va gidi han hanh trinh bang phan cing.

W :Giéi han hanh trinh bang phan mém
W :Gigi han hanh trinh béing phan ciing

Pham vi di chuyén cia chi fiét gia cong
Dia chi gidi : ! Dia chi giéi
hantrén  Gigihantrén Chitiét gia cong Gidihan duéi  han dudi

o Y \ 4 O h 4 A 4

Pham vi di chuyén cia chi tiét gia cong

Bia chi gioi | Gidihan Chitiét Gidihan -: Bia chi gi}‘?i
han trén trén  giacong dudi han durdi
|
I

v ' vIT vy ¥

Pham vi di chuyén cia chi tiét gia cong

Gii han Gidi han
trén Dia chi gi&i han trén Bia chi gidn han drdn  dudi

- v v = 4 \

Chi tiét gia cong

Tra 1&i || Lui |
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) Thiét Bi H3

Thiét Iap dit lidu dinh

vi tri

Chon cac gia tri phu hgp cho ba dif lieu dinh vi tri (S6 1 dén S6 3) nhu trinh bay dudi day.
Béi vdi daon vi gia tri dau vao, gia s da chon dadn vi do la “mm”.

Céc lénh d3u vao cho didu khién dinh vi tri

56 thdi gian ting tdc/giam tdc

Sh

Cai thén gian

sé Kiéuvan Phwongphap  Diachi Téc dé Théi gian Théi gian
hanh diéu khién  dinhviti  dinh vitri ting tbc giam toc Théi gian
15 x 1.000 ms
s 2 ng toc 0
L. Bieu khién ——
1 | Vanhanh | yéntinh | 1500 mm [3500mmiphitf 500 ms 500 ms Then em 1.500 ms
don Truc #1 (ABS) t;"‘g_ toc 1
- - o1 gian
Vanhanh | Dieykhien tang the 2 A
2 E tuyén tinh 3.000 mm |5000 mmiphat| 1.000 ms 1000 ms —
On Ty #1 (ABS) Then g 1.000 ms
e tang toc 0
= i el en S =
g | Venhanh | véntinh | 5.000mm |7.000mmiphit| 1500ms | 1500 ms e gec ol
don tang toc 1
Truc #1 (ABS) T
Thn gian 500 ms
Dit liéu dinh vi tri (dan vi gia tri du vao khi don vi lénh 13 “mm”) tang toc 2

Kiéuvan  Phwong phap Sé thén gian Sé thévi gian Bia chi
hanh diéu khién ting toc giam toc dinh vi tri
i | o:enp | Pieukh@ntuyén 1py Select-— v |H2 --Select- ¥||H3 | --Select- v| |H4|__--Select- ¥
tinh Truc #1 (ABS)
_ Diéu khién tuyén vl .
0: END | —-Select- ¥ | --Select-- ¥ —-Select- ¥ |  --Select-- Y|
£ tinh Truc #1 (ABS)| 1> Lo 2 Hg :
: Biéu khién t!..lyén ! 0 ( : . d
3 : | —Select- [¥] | --Select— | ¥ -Select- | ¥| |__--Select- | ¥]
[ u EHU thh Trl:lﬂ #1 {ms} Hg _____ ? _E_ _________ Hlﬂ ____?I__ﬁ.l Hll ______ _EI_? __________ H12 _______ ? ____________

Tra losi | |

Lui
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Chay di liéu dinh vi tri bang chugng trinh PLC

_) Thiét Bi H3

Hinh vé& sau ddy thé hién chuang trinh PLC chay dif liéu dinh vi tri S6 2 khi X1 dang bét.

Chon gia tri dung dé€ hoan thién chuong trinh dudi day.

Str dung cac thiét bi D33 dén D35 dé luu dir liéu digu khién caa dir liéu dinh vi tri S6 2 va sif dung céc thiét bi M34
va M35 lam thiét bi hoan thién. S& truc digu khién la “1 truc”.

PLS

SET

RST

I'. i

X1
| | [
L L
M150
| [ movpP 01
.
L
M200
| [ @ v @
.
L
Hl  --Select-- v H2  --Select-- ¥ H3 --Select-
Talsi | | Lui

H4

M150 | —

-
M200 |

g -
M200 |—

--Select--

v

H5 |

--Select-- v
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Hudng OPR cia OPR cda may

Chon ding “hudng OPR” cho chi tiét gia céng luén di chuyén gitta dia chi gia céng 100 mm va 1000 mm trong
digu khién dinh vi tri. Bia chi OP may la "0 mm".

~  Hudng tién (Hudng tang dia chi)

~  Hudng lai (Hudng giam dia chi)

1.000 mm 100 mm

Biéu khién dinh vi tri

Talsi | | L
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) Thiét Bi H3

Van hanh thuir hé théng

Cé thé kiém tra nhiing gi khi thuc hién chic ndng kiém tra "bat dau dinh vi tri” cia GX Works2?
Chon cau tra lgi phu hgp nhat.

Hudng van hanh va hudng dich chuyén (vong quay) cua chi tiét gia cng.

Hoat ddng cua cac gidi han hanh trinh bang phan cing/phan mém.

Hoat dong cta dif liéu dinh vi tri

~ Hoat déng cua tham s& dinh vi tri

Hoat dong cta chudng trinh PLC

Tralsi | | Lo
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Bién phap an toan cua hé théng

Chon ding mo ta vé cac bién phap an toan cia hé théng.

Pé difng khan cip, viéc t3t ngudn dién truc ti€p cho déng cd servo s& an toan hdn tt mé dun dinh vi tri va bd digu khién servo.

Déi vdi cong tac dau day difng khan cip, viéc sif dung "tiép diém thudng md" sé an toan han “tiép diém thuéng déng".

Ca thé 13p dit rao chan an toan lién déng vdi chidc ndng difng khan cip xung quanh hé thdng dé dam bao an toan.

Dirng khan cip sé gay tac dong dét ngdt dén hé thdng (chi tiét gia cong) va do do s& an toan han néu khéng sif dung dén.

Gidi han hanh trinh bang phan m&m dam béo dd d6 an toan bang cach gidi han pham vi di chuyén clia chi tiét gia cdng.

Tralsi | | Lo
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CEEXE] piem kiém tra )

Ban d3 hoan thanh Bai ki€m tra cudi khoa. Cac két qua cla ban dudc tdém ludc nhu sau.
Pé két thac Bai ki€ém tra cudi khoa, hay ti€p tuc dén trang ti€p theo.

Cau tra Idi dang: 0

Téng sé cau hoi: 10

Ty & phan tram: 0%

| Tiéptue | | Xemlai | | Thulai |

Ban da khong vuct qua bai kiém tra.




Ban da hoan thanh Khoa hoc PLC Binh vi tri.

Cam on ban da tham gia khéa hoc nay.

Chuing toi hy vong ban thich cac bai hoc va nhitng thong tin ban cé
du'gc trong khoda hoc nay sé hitu ich trong tudng lai.

Ban c6 thé xem lai khéa hoc nay nhiéu [an tuy y.

‘Xem Iai‘ ‘ Pong ‘

Thiét Bi H3




